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Stratejik Parca Yonetimi

Mihendislik ve Satin Alma'daki Norm-, Tedarikgi- ve
Kullanicinin imalat Parcalarinda Siirdiiriilebilir Maliyet Azaltimi
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Agaclari kesmekten, baltayi
keskinlestirmeye vaktiniz
kalmiyor mu?




Eger siz de boyle dustunuyorsaniz,
okumadan gecmeyin

Sanayi sirketleri rutin yollarindaki olagan disi engellerle savas vermek durumunda kalir, ¢tinkdi gtinltk isleri her zaman daha
onceliklidir. Bu sirketi uzun vadede bir ¢ckmaz sokaga gétlrlr ve sonucta buydk bir rekabet dezavantaji olusturur.

Neden siz de kullanmaya simdi baslamayasiniz!

Makine muhendisligi ve elektrik mihendisligi alanlarinda sirketlerin karsilastigi zorluklar, genellikle aynidir. Biz bunu daha
isabetli bilebilmek icin 70 000 mihendis, tasarimci ve satin amacinin katildigi bir anket dizenledik.

I,

= | Sirketler uiriin gelistirme siirecinde neyi giderilmesi gereken en biiyiik ihtiyac olarak gérmektedir?

Parca diinyasi konsolide edilmis degil (gift 45 %
veya cok benzer parcalardaki yiiksek yiizde) °

Cok az Standart mevcut 44 %
Gereksinim duyulan bilgiler cok zor bulunuyor 38 %

Ana veri kalitesi yetersiz 38%
Bilesenlerin yeniden kullanim orani ¢ok duistik

Siniflandirma koti veya hig yok

Ana veriler icin yapilan yatinm
yiiksek maliyet getiriyor

Mevcut CAD Modellerine ait akill
bilgiler (6rn. Kinematik, Montaj alan 28%
bilgisi, vade tarihi) diisiik kaliteli

Satin alma ve Miihendislik
arasinda kot isbirligi

Kaynak: Anket Endiistride parca idaresi & Uriin gelistirme siireci CADENAS 2015

Anketimizin diger carpici sonuglarinin yani sira cok sayida ¢dzidm bilgisini takip eden sayfalarda sizler igin detaylandirdik.

Artik mevcut optimizasyon potansiyelinizi gormezden gelmeyin, biiyiime siirecini milkemmellestirmek
icin zaman ayirin. Sirketiniz ancak bu sekilde gelecekte de rekabet yetenegi olan ve yenilikgi Griinleri pa-
zara dahil edebilir.



Arama Iisi
cok uzun
suruyorsa...




Bilgilerin Bulunmasi

Aramak, hatta yeniden tasarlamak dahi
cozum degil

Parca govdesindeki mevcut malzemeleri hi¢ aramadan kolayca yeniden tasarlamak, karmasik yapi gévdeleri icin ilk bakista
oldukga cazip gozikse de; ilerde daha fazla mesai gereksinimi yaratir.

Oyleyse neden bircok miihendis éncelikle arama yapmiyor? Genellikle yeterli arama olanagi olmaz ve arama cok zaman
kaybina yol acar.

Arama Konfiglirasyon
10l 9 Yl »> Bir miihendis zamaninin yaklasik olarak % 70 ini
tasarlama faaliyetlerinin disinda harcamaktadir —
40 % 27 Arama, % 18 Yeniden Olusturma,
% 23 Tasarlama. <<
GCalisma
Yil
Tasarlama Yeniden Aberdeen Grubu, Bilesen Tedarik Yonetimi, Mart 2002
Faaliyetleri Olusturmak

14 Yl 7 Yil

Yetersiz aramalarin veya yeni parcalarin 3D olarak gereksiz tasarlanmalarinin bazi sonuclari asagidadir:

B Tamamlanmig Grlnlerin 2D cizimleri mevcut olmaz, cizimler ilaveten olusturulmak zorunda kalinir

B Sonraki Urtin asamasinda CAM programlamasi olusturulmak zorundadir

B Ana veriler ve ig planlari, zaman ve maliyet artisina sebep olacak sekilde ERP- ve PLM sisteminde bastan olusturulmalidir

Zaten mevcut bilesenleri bulmak ve onlari kullanmak sizin

400
icin ve ilgili departmanlar adina muazzam bir zaman tasar- ek veri
rufu anlamina gelir. Ve bir mihendis olarak bu bosa ¢ikan ogeleri

zamani nasil daha iyi degerlendirirsiniz, yaraticliginiz ile yeni
ve inovatif UrUnleri tasarlayarak mi?

o Cizimler

Yeni olusturulan bir Parca neden bu kadar Q Matzemeisteler

ERP sistemindeki
bilgilerin bakimi

pahahidir?

Montaj malzeme listelerinin
olusturulmasi

Rolls-Royce  tarafindan  yaptirilan  bir  aragtirmanin @ neProgramiama

gosterdigine gore; her bir yeni Parca 400 adede kadar ek

0 CAD Geometrilerinin modellenmesi

veri 6gesini, stireci ve bolumu gerekli kilmaktadir. Bundan o
dolayi her bir ek yeni bilesenin maliyeti yUksektir.

o is planlarinin olusturulmasi
o imalat gizimlerinin olusturulmasi
o imal at malzeme listelerinin olusturulmasi

c Handikap zamanlarinin planlanmasi

Ancak gereksiz olarak olusturulan Norm parcalari ve Teda- [ Fikir |

rik edilen parcalar da énemli maliyetlere yol acar.
o Numune test raporu

Kendi iiriinii

Daha fazla bilgi icin bkz. Sayfa 16



BiLGiYi BULMAK

Sizi Nasil Destekleyebiliriz

Akilli Bulma — Arama zamanini %90'a kadar azaltir

CADENAS'In Stratejik Parca Yonetim Sistemi, siniflandirilmamig bir yapisi dahi olsa ihtiyaciniz olan pargayi hizlica bulabilme-
niz icin size bir cok akilli arama metodu sunar. Anketimizin sonuclarinda da gérldigt gibi muhendisler ve satin almacilar,

en iyi arama metodunun hangisi oldugunu her farkli duruma gére degisen ihtiyaclari ile saptiyor. PARTsolutions ile isteginize
gore birlestirebileceginiz tim arama fonksiyonlari emrinize amadedir.

=| Miihendisler & Satin almacilar hangi arama metotlarini kullaniyor ve kombine ediyor?

.

Tam metin arama 3D Geometrik benzerlik aramasi 2D Robot resim ile arama
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Ham parca aramasi
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CADENAS‘in akilli aramasinin islevleri

Kendi
aruanleri

Geometrik benzerlik
aramasi (3D)

<

Robot resim ile
arama (2D)

Tam metin arama

® Es anlamlilar

® Benzer arama terimleri
= Anahtar kelimeler

Topolojik arama
Renk arama

Semantik arama

Ham parca aramasi

Referans modeller ile
Siniflandirma 2.

Satin alma analizi
= Alternatif tedarikgiler
= Make or Buy
= Fiyat aramasl

Hiz

Bir milyondan fazla parca
arasinda aramak < 5 saniye

€ S £ <C<C<Ce < <

tedarik uriinleri

Alternatif hizmet saglayiciya ait arama metodlarinin islevleri

Norm- ve

Geometrik benzerlik
aramasi (3D)

Robot

resim ile arama (2D)

<

Tam metin arama

= Es anlamlilar

® Benzer arama terimleri
= Anahtar kelimeler

Topolojik arama

Renk arama
Semantik arama
Ham parca aramasi

Referans modeller ile
Siniflandirma 2.0

Satin alma analizi
m Alternatif tedarikgiler
= Make or Buy
® Fiyat aramasl

Hiz

Bir milyondan fazla parca
arasinda aramak < 5 saniye

€ < £ <C<C<Ce ¢ <

DIN 601 / M8

Altigen

Kendi
aranleri

X XX XXX X

=J

Norm- ve
tedarik tiriinleri

X

X X X XXXX X X



Akillr arama fonksiyonlari — Kombinasyon ¢ozimu gerceklestirir

Cozim ornegi | — Yeni kalip cihazini ucuza tasarlamak

Yeni bir kalip aracini tasarlamak icin dnce geometrik olarak benzer olan suni parcalar aranir. Bu sekilde daha énce kullaniimig
kalip araglari elde edilebilir ve bulunan parcalarda ufak degisiklikler yapilarak yeni bilesen icin zaman kazandiricr bir tasarim
meydana getirilir.

3,000 EUR Tasarim masrafi

>
z

e E 1 3,000 EUR Parca masrafi
D

Yeni suni parca ve boylece yeni
kalip araci gereklidir Kalip cihazinin tamamen
yeni bastan olusturulmasi

&® GEOsearch

Cok yiiksek
Benzerlik

N ”
- % » = 500 EUR Tasarim masrafi
é = E 3,000 EUR Parca masrafi
g N N
Parca bazinda
geometrik Alet ile Tasarim turetimi
benzerlik aramasi baglant

islevler & Cdziim yolu Avantajlar

Tam metin
arama Geometrik Tasarim zamanindan
arama (3D) @ tasarruf
Robot resim
Kalip aleti yeniden zlzeDa)trama Renk aramasi

insa edilip hesaplanmak
zorundadir

“ Maliyet tasarruflari

Yaklasik fiyat
tiretilebilir, hesaplama
masraflarinda diisiis

Parca katalogu ) 1o,0(0jik arama

Ham
parca
aramasi Parca - Alet

baglantisi



BiLGiYi BULMAK

Coziim Ornegi 2 - Kiiciik Serilerin Hazirlik Siirelerinin Optimize Edilmesi
Ozellikle kiigiik serilerde verimli Gretim planlamast yoluyla tiretim maliyetlerini azattmak mimkindur. Topolojik aramay:
kullanarak parcalardaki ortak ¢zellikler saptanir ve béylece hazirlik stireleri digtrtlmus olur.

Kuguk serilerin hazirlk sirelerinin optimize edilmesi

@ 6mm @ 4 mm @5mm
@12 mm @8mm @10 mm
@18 mm .? @12 mm - ? @15 mm
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% ylkseltme alcaltma  yUlkseltme alcaltma  yikseltme alcaltma
U]

3x Alet seviyelerini yiikseltip - alcaltmak

4mm,8mm,12 mm
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islevler & Coziim yolu Avantajlar

Tam metin )
arama Geometrik
Arama (3D) —
Kucuk serilerin Robot resim — Da‘lla _az.alet
. - il ] degisimi
hazirlik sirelerini e (azrg)ma Renk aramasi s C)

optimize etmek

Parca katalogu
Daha az bosa

Topolojik arama
harcanan zaman

&

Ham
parca
aramasi

Parca —Alet
Baglantisi



Coziim 6rnegi 3 - Geometrik Benzerlik Aramasi Yardimiyla Teklif Olusturma

Kisisellestirilmis musteri tekliflerinin olusturulmasi genellikle ytksek masraflar getirir. Ayni zamanda musteriler, teklif talep-
lerine hizli bir yanit ister. Geometrik benzerlik aramasi ile daha dnce Uretilmis benzer parcalarin teklifleri bulunmayi bekler.
Bunlar daha sonra az bir ¢aba ile modifiye edilir ve 6zel istege uygun olarak sekillendirilir.

Miisteri teklif |steg| ERP Gzerinden daha

fazla verinin gagrilmasi
6 Fiyat Teslimat
h
8% GEOsearc @__, @ —— LX EUR3E7  Lhafta

&9 Gok yiiksek > EUR 419 3 hafta
A benzerlige sahip haI| o )
hazirda tretilmis @ —) ’ EUR 359 5 hafta
parcalar

Teklif
Teklifin musteriye hizl ve

zamaninda teslimi a

Teklifin olusturulmasi ve
kolaylastirilan fiyat bulma eylemi

EUR 410
3 hafta
Problem islevler & Coziim yolu Avantajlar

Tam metin
arama

Renk aramasi
Daha az bosa
@ harcanan zaman

Teklif hesaplamasinda Robot resim Geometrik
f
zaman ve masra (2D) arama (3D) Teklif hesaplamasi icin

maliyeti

({

veri bankasi olarak ERP

Parca katalogu
Topolojik arama

Ham €| Enazaindirilen hatal
parga . = hesaplama riski
aramasi ERP Baglantisi P

1
|
|
|
|
|
|
| ilearama
|
|
|
|
|
|
|

GEOsearch icin Onur: Airbus Milkemmellik Odiili

»GEQOsearch Geometrik Parca Aramasi« projesi Airbus mikemmellik 6ddld ile

onurlandirilmistir.

A380 Projesi Sonuglar:

B Geometrik Benzerlik aramasi ile yaklasik 9640
oraninda yeniden kullanim orani

B Pilot asamasindaki tasarruflar pilotlarin
EFFICIENCY .. masraflarini finanse etmistir Konu hakkinda daha fazla bilgiyi asagidaki
baglanti ile ulasabileceginiz brogiiriimiizde

B PARTsolutions‘a ait Geometrik Benzerlik aramasi
ile mUsterinin karari neticesinde kisa donemli
¢6zUm olarak takdim edilmistir

bulabilirsiniz:
www.cadenas.de/brochure/geosearch
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BiLGiYi BULMAK

Sistem Gegisi Olmadan: Tim Bilgiler Tek Bakista

En uygun bilesenin hangisi oldugu ile ilgili karar, sadece tim ilgili bilgilerin kullanilabilir olmasi ile mimkindur. Ankete katilan
kisilerin 9% 73‘Une gbre, bu bilgileri elde edebilmek icin birden fazla sisteme giris yapmak zorunda kaliyorlar.

73 %
(1]

Bir bilesenle ilgili karari alabilmek icin, bilgileri birden ¢ok sistemde
arayanlarin orani.

Kaynak: Sanayideki Parca Yénetimi & Uriin Gelistirme Siireci Anketi, CADENAS 2015

PARTsolutions YOKKEN Bilgiyi Aramak

CADENAS'In Stratejik Parca Yonetimi olmadiginda Mihendisler ve Satin almacilar, bir sistemden digerine atlayip durmak
zorunda kalir. Bu eylem sadece zaman kaybina yol agmakla kalmaz, projedeki is konsantrasyonunu da engeller.

A .*
www ----I‘

Ureticinin genis
IS0 veri bankasi
sonuglari verir.

Once dahili olarak
Montaj igin mevcut olup olmadigi
yeni CAD pargasi SAP de hizlica sinanir.

gerekliolur.
Negatif: Hala malzeme
vapisi olusturulamadi.

PLM
SEEES

L
]
]
.

PLM sisteminde kontrol.

Uretici ne yazik ki
sadece PDF
sundugundan parganin
CAD modeli gizilir.

CAD Parcasi tasarima
entegre edilir.

norm dizisini temel
almiyor.

0. L4 L
: %, & CADkitiphanesine 0 & Butedarikciye ait
Tam metin arama . N gerlll g!glllr ve bu . & vidanin kullanilma izni
|Ig e__ntegre QAD Loy 6lciiniin mevcut olup Internette bir tedarikginin & hakkinda satin amaciyla
kiitiiphanesinde M8x20 - olmadigi sinanir. daha uzun bir parcayi o mail atilir.
altigen vida aratilir. - bulunur yapip yapmadigi o
. Ne yazik ki bu dlcii hizlica arastirilr. N Engele takilindi.

Tedarikgi agir pahall

ve arada bir anlagma
bulunamadi.

Malzeme sadece izin
verilen tedarikcilerden

alinabilir.
Bu parga, serbest olan ",
tedarikgilerin Griin * AN
yelpazesinde arastirilir. www
\ - 4

Serbest tedarikgilerin
arasindan daha uzun bir

L]
taaaaanst vida bulundu.

LHizlica” malzeme yapisi
olusturulur ve bunun icin
gerekliolan 75 veri alani
SAP' de doldurulur.

Simdi tekrar hizlica RoHS
degerlerine olan uygunluk
sinanir.

SABIR.
Standardizasyonun
pargaya izin verip
vermeyecegi beklenir.
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PARTsolutions iLE Bilgiyi Aramak

CADENAS PARTsolutions, PLM- ve ERP-sistemlerine ¢ok sayida arayiiz saglar. Béylece her bir bilesen ait tim isletme veri-
leri ve teknik bilgiler sistem gecisi yapmadan ve tek bir bakisla gdrintr hale gelir:

B CAD sistemi bilgileri
Montaj kosullari ve alani, ERP PARTsolutions

Tasarim gereksinimleri ...
€EQ M p-
676

SHEE

B PLM sisteminden bilgiler
Tercihli satirlar, Diger belgeler,
Kullanim delili ...

B ERP sistemi bilgileri
Fiyat, Kullanilabilirlik, Stok durumu ...

B PARTsolutions bilgileri
Geometri, Agirlik, RoHS uygunlugu,
Global kaynak, Standardizasyon,
Alternatif Tedarikgiler ...

Bu nedenle Stratejik Parca Yonetim Sistemi PARTsolutions; mihendisler ve satin almacilar icin norm parcalari, tedarik edilen
parcalar gibi kendi Urettigi parcalar icin de evrensel bir sorgu sistemidir.

»»> Tim gerekli olan bilgiler — her kullanici i¢in — tek bakista ve sadece bir sistemde kullanilabilir oldugu
icin, Stratejik Parca Yonetimi sayesinde SMS Siemag AG firmasinda bilgi edinim maliyeti %40 civarinda
azaltilabilmistir. <<

Bernd Postaremczak SM5
idareci Parca Yonetimi SIEMAL
SMS Siemag AG SMS group

Kim faydalanir? Mihendislik =4  Satinalma#+ Standardizasyon << Mali denetim # 4



12 TEMiZ ANA VERILERIN OLUSTURULMASI

8 Donem Muhendislik
Okuyup Hala Sadece Veri
Girisi Yapmak Mi?
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Temiz Ana Verilerin Olusturulmasi
Aslinda atilim yapacak urunler mi
gelistirmek istiyordunuz?

Muhendis olarak tamamen yenilik¢i Grtinlerin gelistirilmesine konsantre olabileceginiz yerde, tahminen is glininiiztn buyuk
bir kismi verilerin girilmesi gibi ilging olmayan faaliyetlere ayriliyordur. Veri girisi yapmak sadece sikici bir is degil, ayni zaman-
da 6nemli dlclide zaman ve finans kaynagi ayirmaniz gereken bir mesgaledir.

Yeni veri girisinden kacinmanin adi Maliyet azaltmaktir

_; PLM ve ERP sistemlerinde yeni bir _; isletmenizde ana verilerin arkasinda
“— bilesen olusturmak icin ne kadar ~— yatan kac adet alan vardir?

sureye ihtiyaciniz var?

<10 E
Alan L—

Kaynak: Sanayide Parca Yénetimi & Uriin Gelistirme Siireci Anketi, CADENAS 2015

Agir Sanayi Ornegi: Yeni olusturulan bir malzeme ne kadara mal olur?
Agir sanayi sektdriinden bir érnek, SAP R/3 Temel veriler | & 2, Lojistik, Satin alma, Satis, Tasarim, Is merkezi

modullerindeki 15 gdérinim icinde yaklasik 750 veri bankasi alani mevcuttur. Yeni bir malzemenin olusturulmasi ile yaklasik
olarak 500 EUR maliyete yol acar.

—® Temel veriler 1 & 2
— W
—=eo Lojistik == @
——e Satin alma
- = 750 = >
—e Satis 5 Lokasyon, Yeni bir
® Veri alani ve her 6 malzemenin

——e Tasarim

15 goriiniim uzmanlik al olusturulmasi
® is merkezi aniicin icin maliyet
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TEMiZ ANA VERILERIN OLUSTURULMASI

Temiz veriler, rekabet yetenegini saglamlastirir

|-_-=_-| Alman sirketleri materyal verilerindeki kendi hata oranlarini ne yiikseklikte tahmin ediyorlar?

(Cift hatalar, yanhs siniflandirma, anlasilmaz materyal metinleri vs.)

Hata orani
21%-30%

Hata orani
11 %-20%

Hata orani
% 30'un tzerinde

Hata orani
upto10%

Dogru, glincel, tutarl, eksiksiz ve yalnizca gerekli olan ve-
riler basarinin anahtarlaridir. Yine de pek az sirkette temiz
veriler mevcuttur.

Sorun aslinda bilinir, ancak genellikle eksik olan bu sorunu
¢6zme imkanlaridir. Yayilma glin gectikce artar; gereksiz ve
hatali bilesenler veri bankasina aktarilmaya devam eder.

Kusurlu veri kalitesi sebebiyle olusan yillik ekonomik zararlar

Data Warehousing EnstitlisU tarafindan yapilan bir calismanin sonucuna gore, yalnizca Amerika Birlesik Devletlerinde kusur-
lu veri kalitesi sebebiyle yillik yaklasik 600 Milyar Dolar zarara sebep olmaktadir. Bu rakam is ekonomisi ve organizasyonu
Fraunhofer Enstitist (IAO) tarafindan Aimanya icin hesaplandiginda ise, zarar yuku yaklagik olarak 186 Milyar Euro'dur.

Karmasik verilerin sonuclari asagidadir

w 186 Milyar €
e G Zarar

B Mevcut bilesenler tespit edilemez ve bir mihendisin idari islerinin oranini artiracak sekilde yeniden olusturulur

B Satin alma, siparisleri gruplayacagi ve boylece daha dustik alim fiyatlarini hedefleyecegine;

daha fazla ayri sayidaki siparisi cdzimlemeye calisir.

B Muhendisler yeni drinleri artik temin edemeyecekleri veya kisa zamanda tedavilden kalkacak olan eskimis parcalarla

gelistirirler
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Sizi Nasil Destekleyebiliriz

Gergek muhendislik faaliyetleri icin daha ¢cok zaman ayirabilmek icin, idari islerin oraninin hatiri sayilir bicimde dustrtlmesi
gereklidir: Deneyimlere gore yeni olusturulan parcalardan bir cogu, aslinda gercekten gerekli olmamaktadir. Bu durumda
sadece gercekten gerekli parcalarin temiz bir sekilde olusturulmasina gésterilecek titizlik blylk dneme sahiptir.

PARTsolutions ile daha az yeni ve dogru olmayan sekilde olusturulan parcalar

B Mevcut olan parcalari bulun ve bdylece bastan olusturma kilfetinden kurtulun

B Bilesenlerin yeniden olusturulmasi sirasinda ozellikler otomatik olarak PARTsolutions'tan SAP veya ERP
sistemine teslim edilir.

B Semantik kurallari vasitasiyla yeni olusturulan verilerin kalitesi ve dogrulugu gézle gorilir bicimde dizeltilir.

,\O Bulma & Tekrar

Mevcut pargalar kullanma, yeniden
olusturmaya ihtiyag yok

PARTsolutions —

ile birlikte veri {iretici tiretici kataloglar &

parcalari ERP sistemine otomatik

olusturmasi asamasinda B3| veri kabuli
masraflarin azaltilmasi

Siniflandirma
Cift parga kontrolu

Semantik kurallari Girdi
yardimiyla girdilerin Terclimeler
diizeltilmesi Girdi kontrolii
\ Veri ayiklama

. . Kiyaslama imkani
‘ El ile veri olusturma
Q

W/

€500

veni olusturma
basina

c
o
©
=
b
3
-+

(24
=
o
=
(]
>
-
]
(&)
o
‘O

»? Her bir dnlenen yeni bastan olusturma sirketimiz icin ortalama olarak yaklasik 1.200 Euro tutarinda

bir maliyet tasarrufu anlamina gelmektedir. BOMAG'da devamli olarak yeni Griinler gelistirildigi icin tabi ki
gelecekte de yeni pargalar olusturulacaktir. Ancak en azindan cift parcalarin olusmasindan dan kaginilmasi
mecburdu. <<

Dieter Hickmann

CAD idarecisi BOMAG

BOMAG GmbH Miihendislik FAYAT GROUP




TEMiZ ANA VERILERIN OLUSTURULMASI

Parcalarin Yeni Bastan Olusturulmalari Yerine Tekrar Kullanimi

Yeni olusturulan her parga, veri girig masraflarinin da mecburiyeti nedeniyle sekilde Griintin toplam yasam dénglstinde genis
kapsamli yUksek maliyetlere sebep olur.

L 2
|-_.=_-| Sirketinizde bir bilesenin toplam yasam dongiisii maliyetini n ne kadar oldugunu tahmin
ediyorsunuz? (Veri olusturma, Depolama, Sabit sermaye, yasam sonu dénisimu v.b.)

Yeni parca
olusturma
basina maliyet
(Toplam yasam
déngusu)

y

10.000 €
den fazla

5.001 - 10.000 €

2,001 - 5,000 €

1,001 - 2,000 €

501 - 1,000 €

T T T Katihimci
0% 20 % 40 % 60 % 80 % 100%  vizdesi

Anket: Sanayideki Parca Yonetimi & Uriin Gelistirme Siireci, CADENAS 2015

Starlinger firmasi icin 1.100 daha az parca ve | milyon Euro tasarruf

Starlinger‘da gecmis gelismeler baz alinarak; PARTsolutions olmadan yeni parca olusturmalar su sekilde tahmin edilmektedir

s , PARTSolutions olmadan tahmin Sonug:
Starlinger PARTsolutions  sayesinde  6lciim  peri-
5,77,

yodu icinde yaklagik 1100 daha az A- ve
Z-Parcasi yeniden olusturulmustur.

é Yeni olusturma
c ve veri bakiminda . . .
= tasarruf Yeni bir parca olusturmanin tahmi-
E ni sire¢ maliyeti ile birlikte yaklagik 700
m [kuitanian @ partsoltions| Euro ve bakim maliyeti olarak yaklagik
100 Euro tutmasindan hesapla yeni parca
H @ olusturmanin azaltilmasi ve parcanin tekrar

kullaniminin artirilmasi sonucu | milyon

2008 2009 2010 2011 2012 2013 il Euro tutarinda tasarruf saglanmistir.

A 4
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Mevcut Parca Diinyasini Birlestirmek
Ayni Ciftlerin Ayiklanmasi icin Potansiyel Analizi

Neredeyse her isletme, veri bankasinda birden fazla kez olusturulmus bilesenlere sahiptir. Bu ¢iftli kayitlar genellikle yapilan
yazim hatalarindan veya olusturma asamasinda Urtin isminden sapmaktan kaynaklanmaktadir. PARTsolutions sizi, gelecekte
ayni ciftlerin isletmeniz icin bir sorun olusturmamasi konusunda
desteklemektedir.

99% Uygunluk

B Akillr arama metotlari ile yanlig veya hatali olarak mey-
dana getirilmis olan parcalar bulunur, bu suretle ayni
ciftlerin olusturulmasinin éniine gegilir

N\

® Otomatik olarak olusturulan ¢iftli raporlari; parca 99% Uygunluk

yapinizin nasil dizenlenmis oldugunu size gosterir

96% Uygunluk

|'_-=:| Anket Sonucu

0 Ankete gore isletmelerindeki veri stoklarinda
0 ayni ciftler bulunanlarin orani

b A A D

Anket: Sanayideki Parca Yénetimi & Uriin Gelistirme Siireci, CADENAS 2015

»> CADENAS PARTsolutions ile birlikte parca verilerimizin bilgileri ilk defa tiniform bir yapiya kavustu.
Bilesenler, acik gorinumlu katalog yapisi sayesinde kolayca bulunabilir ve parcalarin simdiye kadar olan
vahsi yayilmasi anlamli dlctide sinirlanabilir olmustur. €<

Eberhard Iig AI M

Teknik Midir AIM ASSEMBLY IN MOTION
GMBH

Assembly in Motion GmbH
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TEMiZ ANA VERILERIN OLUSTURULMASI

Eskimis Parcalardan Arinmak ve Kacinmak(Yasam Sonu)

Bilesen iptalleri art arda one cikarilir; sonugta Ureticiler ) omes ) 150 1207
Slotled cheese head screws Slotted cheese head screws

musterilerine yenilikleri sunmak isterler. S moan  omosu

Urlin gelistirme esnasinda tasarima sizan iptal edilmis

bilesenler cok yiksek maliyetlere sebep olabilin CADENASa

ait Stratejik Parca Yonetim Sistemi PARTsolutions, parga

Slotted cheese head screws

mm

s 005201 14305

yapinizi devamli olarak aktiel durumda tutmaniza yardim

eder.

Anket Sonucu

0 oranindaki isletme, veri stoklarinda eskimis ve
0 hatta dolasimdan kalkmis parcalara sahiptir

Anket: Sanayideki Parca Yonetimi & Uriin Gelistirme Siireci, CADENAS 2015
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Parca Verilerinin Temiz Olarak Yeni Olusturulmasi
700‘in Uzerinde Uretici Katalogu: Verileriniz icin En lyi Temel

PARTsolutions mihendislere, Unlti ve uluslararasi Ureticilere ait 700'den fazla sertifikali CAD parca kataloguna dogrudan
erisim imkani saglar. Stratejik Parca Yonetiminin genis kapsamli Norm- ve Tedarik parca kitlUphanesi veri bankanizi

detaylandiriimig parca bilgileri ile tamamlar.

Bu, ilerde uyumlu bilesenler icin yapilacak arama masraflarini dnemli dlclide azaltacak olan dogru Uretici tanimlari ve siparis

numaralarina sahip mikemmel ve dizenli veri yapisini saglar.

© igus
m;mm v T
o] W%
Sclbr}leder K ,.;1|;I|E £ ) E—.yq @!]Ilile[]l(ll
o VAG ramseier® . ROLLENBAU m@_ I
NORMALIEN FIRERCHROLIEHLASEER
i MEEE
I—n:nl'menl:lacﬂ- T .
% S N
HIWIN. . Weidmiiller 3£ £
QTR A e
ABLE=S

AT m"'?:m“fh:‘mu me

s .
' BENE o, 4preroup BIRATH “NSK

Il BRAUER —sur~ B

-— LHpsls

j WALTHER FLENDER" rucklut n und mehr -
f\{‘:\'/I::TFC _..'_o'-:,_, BILSING AUTOMATION WB m“ B tec@
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EWIKON TV ME DtelureRota - " PATLITE 05

MONFECH S g gaLLUFF DICIC S5 paen
n
CAPTRON ROBOTUNITS' \\V FIBRO “i™w=-—

numarics @_wggn / w— f;mr BORNZR!

ﬂl‘ dHP MERKLE' nEK WDIIII

po S e O afag
SCHNORR mﬂgatec % ROEMHELD mﬂo]_]_m

Andson negae S s s =TT ﬂ - concenss item &pander
e e SiSIhE W EMILE MAURIN]

“HANSR
""I'? ANNER® @’voeslalpme DIRAK ™[]
KISTLER E"[-N B WBD cro ity THERCEE

nnnnnnnnnnnnnnnnnn o UNIVER™  ear’ it e SES unimarket
simit 5% 3 = ristnse @
%MayTec = mases APORE ZSMC. m SjeK ~SEEEEE @ i)

Stfess ORNOLD @ oumme
FATH "“;;-Lm FESTO ks L ey VOSS
.,&?;...., STRAGK SKF (Geuy VEPuroron

NORMALIEN

......... @PFLITSCH Ll

AN 4mm’;ﬂm:l—c [ACE}
" Flbrotec |
@ == roLon Thomas&Betts

»?> PARTsolutions ile 3D tedarikgi verilerine neredeyse sinirsiz erigsim imkanina sahibiz. Veri temini maliyet-
siz, yliksek kalitede ve daima iiriin verilerinin giincelligine giivenebiliyoruz. <<

Albert Paster

Gelistirme/Tasarim Muduru
OBERAIGNER
Wilhelm Oberaigner GmbH
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TEMiZ ANA VERILERIN OLUSTURULMASI

Semantik Kurallarinin Yardimiyla Ana Veri Olusturma

Stratejik Parca Yonetimi, semantik kurallarinin yardimiyla ana verilerin olusturulmasini destekler:

B Veri girisleri, kullanicinin bileseni nasil tanimladigindan bagimsiz olarak isletmede belirlenen sézdizimlerine uyacak
sekilde duzeltilir
B Girilen normlar ihtiyac halinde otomatik olarak giincel olan normla degistirilir (Ornek: DIN 1SO)

B Veriler bir dilde olusturulabilir ve semantik ile gerekli dillere otomatik olarak terciime edilir

B TUm verilerin tek tip sézdizimine sahip olmasi sayesinde yeni olusturulan bilesenlerdeki fazlaliklarin kontrol
edilmesi mUmkan olur

_
5

DIN 931 6gen-Vida M8*30 |

)

Diizeltme Norm degistirme

Altigen Vida, M8*30, Altigen Vida, M8*30, Hexagon Bolt
> M8*30, 150 4014

Vite a testa esagonale
M8%*30, ISO 4014

"o

04 Fazlalik Parca Testi

Yinelenen sozdizimlerinin
karsilastiriimasi ile ayni giftlerin
test edilmesi




Malzeme Verilerinin ERP Sistemine Otomatik Olarak Aktarilmasi

Stratejik Parca Yonetiminin ERP entegrasyonu sayesinde malzeme veri alanlari otomatik olarak PARTsolutions'tan edinilen

parca ozellikleri ile doldurulur.

Bir kullanici PARTsolutions icinde bir Grin veri grubunu sectiginde; otomatik aktarma 6zelligi ERP sisteminde parca
ozelliklerini ortaya cikarir. Bu durum, ana verilerin olusturulmasi asamasinda zaman tasarrufunu ve verilerin dogru olarak

korunmasini saglar.

03 jmm} 4

Raisod hasd scrawe DIN 7385 M5xE-H

Table

P {mm] | DINGSZTHAEAD

0200 Right-hand thread

Kim faydalanir? Mihendislik ¥4  Satin Aima#4  Standartlastirm =4 4

Praview

+ L |'N"|F+ DINSS20PTY + mmwnm+ DHNSEIOPTS

Hi ot o0 BE @B

;Duhla:tﬁzlu Olpascdama  Omternalnote [l Chssfication

Header data.

materil no. HOL.##4sdsesseess| [BALB|Parityp (100 |  stand.part (ISO.EN.DINVN....)
DoclnfoRec [ ] refmat |REF.100002 |
General data

Description ]

Designation ised Head Screw Office [R70] VPR screen elem..
1Ind.Std Descript. DIN 7985 0ld mati number | REF100002

Form hﬁﬁ-u
Base Unit [PC]  xphntstatus 50 inspection std. Dept.

Basic materfal

bas.mat.no. m || st _
bas.mat.abbrev.

ves | CE =1

[ addivonal fields

‘ P S

im}

Denetleme 4= 4=



NORMLAR & STANDARDIZASYON
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Normlar & Standardizasyon
Eskinin Cikmaz Sokagi,
Simdi Prestij Departmani

Normlar Olmadan Rekabet Yetenegi Olmaz

Pazarlarin artan globallesmesi ve kisisel musteri isteklerini gidermek amaciyla eszamanli olarak artan Grin cesitleri, sirketleri
glcll bir rekabet baskisina sokmaktadir. Eger her bir miihendis basitge elinin altindaki her hangi bir bileseni kullanirsa, finansal
durum ciddi bir tehlikeye maruz kalir.

Bu nedenle bir sirket icin Standardizasyon, Urln maliyetlerini belli sinirlar icinde tutan ve daima rekabet yetenegi olan halde

kalmak icin merkezi konulardan biridir.

1000 farkh parca 1000 defa ayni parca
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3.000 € -

Uygulama parcasi basina ortalama maliyet

4,000 € arasi

Cok sayida sirket, zaten kendi icinde ek bir bilegen icin olan
maliyeti belirler. Maliyetler tabi ki sektdrlere bagl olarak
degiskenlik gosterir.

100 €/Yil
200 €

R{ﬁ}ﬂm s Starlinger

Sikistirma aletleri Ambalaj Arag insaat Kamyon & Otobiis
tedarikgisi Makinalari

Uriin toplam maliyetlerinin %70‘ine gelistirme safhasinda miidahale edilebilir
En blyUk tasarruf etme potansiyeli satin alma fiyatlarinda degil, cok daha énceki zamanlara aittir.

Mevcut bilesenlerin yeniden kullanim oraninin optimize edilmesi ve parca ¢esitliliginin azaltimasi sayesinde Gréininizin
maliyetine daha sonraki zamanlarda artik mimkin olmayan midahale imkanina gelistirme safhasinda sahip olursunuz.

%
A

Buraya kaldirag konur
100

75
50

25

4 +
0 5%
Uretim
planlamasi
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Parcalardan Standardizasyon & Yeniden Kullanim Araciligi ile Her Alanda Faydalaniimasi

Sirketler standardizasyon sayesinde parca gesitliligini azaltmak yoluyla Uriin ¢esitliligini elde edebilirler. Ayni zamanda bu

sekilde strecler kolaylastiriimig ve satin alma ile Gretimdeki maliyetler azaltiimis olur. Bunun yaninda tim ilgililer igin klasik bir

Kazan-kazan durumu meydana gelir.

Oncesi

disuk Standardizasyon,
PARTsolutions yokken

|
]

ol
o(

A A A

<% X v
Lo 0o 0o 50t
z

‘ 0 Marj
l O Birim maliyet

z

Her 100 adetten olusan kiguk siparis

miktari basina tretim maliyeti/Adet 0,90 €

INVOICE INVOICE INVOICE
8 100pc. | [ W 100pc. E 100 pe.
€150 €150 €150

Farkli treticilerden bir cok klclk siparis,
her 100 adet icin x 1,50 €

z z z

O Ogrenim masrafi

O Zaman

Daha ¢ok bilesen,
daha fazla bilgi gerekli

0 Birim maliyet

Sonrasi

@ PARTsolutions
ile Standardizasyon

300 adedin uzerindeki buyik satig

siparisleriicin Uretim maliyeti/Adet 0,60 €

Satin Almaci

INVOICE

% 300 pe.

€360

Mihendis

O
O

Ureticiden biiyiik bir siparis,
300 Adet x 1,20 €

Ogrenim masrafi

Zaman

Daha az bilesen,
daha az bilgi gerekli
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NORMLAR & STANDARDIZASYON

Sizi Nasil Destekleyebiliriz

CADENAS, Stratejik Parca Yonetimi PARTsolutions ile normlari ve standardizasyonu desteklemek amaciyla bir cok igleve
sahip olan bir arac tahsis etmis olur. Bdylece tasarim asamasinda kullanilan bilesenleriniz icin ytksek bir standardizasyon
derecesine ulasilir.

Onay Sdurecinin, Tercihli Pargalarin ve Tedarikgilerin Tanimlanmasi

Gelecekteki Grtin maliyetlerini optimize etmek, yalnizca gelistirme asamasinda duzenli yapilar ve diizgln kurallar ile mim-

kiindr. Mihendislere tasarimlari igin sadece yesil olarak tanimlanan bilesenler tahsis edili. Ne zaman ki bazi durumlarda
yeni bir bilegen ihtiyaci dogar, o durumda sizin tarafinizdan tanimlanan onay stireci devreye girer.

A= B ODR = * 7 8E S F DRV | 3~ o eimiocic - gl ircmaen =

B empee e e
2 M | Kyl S ol 1t semnch Bo# swon @ amses (v T B parts and pan Tandies -

@ Al semvchiunctien: M) Yurisbles strch 1@

r Fvores

Filter by masidnctunes -

et S I Y R S L

Lol [
HeS emune o0
] [T r—— BO® sennn & wonen = e e vl et iy

(-]

eash () @ Sanusay B Semch i coucwetann Bl ol seuch

8 ki st

Trafik Lambasi

Onaylanmis ve tercihli parca
Onaylanmis ; R L 1 ] S e ML L .
Onaylanmamis, malzeme ! a

B

| eeimsw LR L am
numarasi olma\/an e 2 febe 1.0, 21

vl 7. Ry TN, 1.1

» [ GETOMC bl s _;:::;: : $
::::'s Euien Wy rade 2 Bet TR, 25 % T
.-MW e L Rae 1L 40 : :::
'::mw I Mstevarie 5 Murrplatil
1 KANA (¥atoyams Chan) L oS S
it s | Fm
|
'Em"'“'" 5 chbrion 7911 1 sernn
) MU Dzl B Turba i _‘1 I
»> PARTsolutions her parcayi bir renk kodu ile iligkilendirir. Bu, miihendislere
Parga Sa\/lsmdaki stand.ar.t Part;a ol'?\rak ta_n_ln.1lad|g|m|z kendi parcalarini hem tasarim hem de
tedarik icin secebilmeleri icin yardimci olur. €<
Azalma

0 15 % Jéréme Mercier

Proje Yoneticisi

SNCF
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Roller & Haklar (Konumlar, Faaliyet Alanlari, Tasarim Tirleri)

Stratejik Parga Yonetim PARTsolutions, ihtiyaclariniza gére bir rol ve hak sisteminin ayarlanmasina izin verir. Bdylece cesitli
konumlar, sirketler veya tasarim alanlari icin farkli erisim haklari saglanmis olur. Bilesenler icin bu sekilde mantikli olarak
sinirlandiriimig olan tercih imkanlari, sirketteki vahsi parca artigina karsi konulmasina fayda saglar.

N o=

A
oV oufo

¥

Konumlar Faaliyet Alani Uriin Tipi/Sektor

@a® 0a®
'. ()

1=
Almanya Ekipman tasarimi Otomotiv
Fransa Uriin tasarimi Motorsiklet
Asya Arag insasl Kamyon &

v \
o @

A Y
B %

Otobls

Miihendis

Norm kontrolorii

kontrolorii

Satin almaci

Kim faydalanir? Mihendislik =<  Satin Alma=#+  Standardizasyon # Denetleme
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ON )
PARMAGINDA
ON MARIFET

Multi CAD
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Multi CAD -
Tum CAD Sistemleri Igin Ideal Veriler

Gogu muhendis ve tasarimal, Uretim kaybinin mevcut CAD ile birlikte calisilabilirlik eksikliginden kaynaklandigini kabullen-
mek zorunda kalmistir. Alman sirketler arasinda yapilan bir anket sonucuna gére ankete katilanlarin ylzde 61'i, sirketlerinde
birden fazla CAD sisteminin bulundugunu sdyledi.

61 %
(1]

Sirketlerinde 2 veya daha fazla CAD sistemi
bulunanlarin orani.

Anket: Sanayideki Parca Yonetimi & Uriin Gelistirme Siireci, CADENAS 2015

Tipik Bir Multi CAD Senaryosu

& ta

Almanya
ABD Fransa .o..,__

Y ;
® o
ot o < Japonya
J 5

R N o...Japony

0
.,
o

{\ AUTODESK

2
DS SOLIDWORKS

-
Pro|ENGINEER

SolidWorks kullanan bir Almanya merkezi 20

NX

ABD subesi genellikle bir
yonlendirmeye aldirmiyor ve

fransiz sirketinin
devralinmasi.

Bir cok tirlin mevcut —

yildan beri Autodesk
Inventor kullaniyor.

Bliyiik misteriler
icin tasarimlar
PROE ile
yapilmak zorunda.

Siemens NX kullanmaya Degisim ok maliyetli olur. “'. Avustralya
R

devam ediyor. 5
creq )y
AP Soedad

Uretim
ekipmanlarini
CREO Modelleme
ile tasarliyorlar,
clinkii daha hizli.

Multi CAD Ortami icin Muhtemel Nedenler

B Diger sirketlerle birlesme ya da onlari devralma yoluyla diger CAD sistemleri kurulusa katilir

B Cesitli tasarim sureclerini en iyi sekilde destekleyebilmek icin bilingli karar alinir (6rn. Mekanik tasarim,
elektronik tasarm...)

B Musteriyle yapilan anlagmalar belirli CAD sistemlerinin kullanimini zorunlu kilar
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MULTI CAD

Tasarim diinyasinda Multi CAD'den dolayi yasanan zorluklar

Global gelistirme ekipleri, farkli CAD sistemlerinin cesitliligi ylizinden bir GriinG toplu bir yiginda gelistirmek durumunda
kalmaktadir. Bu tarz bir CAD sistemi 6begi hem kullanici hem de sirket icin cok blyUk sorunlari beraberinde getirmektedir:

B Her CAD standardi, diger standart ve sistemlerle degis tokusa izin vermedigi kendi CAD spesifik veri havuzuna sahiptir.
Bu veri bakimi icin gereksiz bir ekstra ¢cabaya yol acar

B Bir cok bagimsiz CAD veri havuzu, ylksek tedarik ve depolama maliyetlerine sebep olan sekilde parcalarin gereksiz

olarak defalarca tekrar olusturulmasi sonucunu dogurur

Sirketler icin ozellikle CAD modellerinin takibi muazzam zaman ve masraf anlamina gelir.

Sizi Nasil Destekleyebiliriz

CADENAS tim CAD sistemleri igin dogal 4
CAD dosyalarini olusturabilmeyisaglayan giglt ~ § i:)’::‘:::li?rf: on
bir veri modeline sahiptir. Sirket icinde birden £
ne kadar fazla CAD sistemi kullaniliyorsa ig £ ! .
3 | Stratejik Parca
bakim masraflari da o kadar azaltilir, béylece j Yénetimi ile
Urtin gelistirme ekibinizden cok daha yuksek ; @ PARTsolutions
bir verimlilik bekleyebilirsiniz. | . | >

1 2 3 4 Sirketteki CAD
sistemlerinin sayisi

creo elements/direct:

A AUTODESK'

BRI T

p
D5 SOLIDWORKS

SoLip Epce



31

85 CAD Formatinda Akilli 3D CAD Modelleri

PARTsolutions ¢6zUmUne entegre akilll CAD verileri sayesinde degisik formatlara uyum mimkin olmaktadir. Bilesenler
dogal 3D CAD modelleri halinde 85 degisik veri formatindaki (drnegin CATIA®,, Autodesk® Inventor®, Solid-
Works®, Creo Parametric™, NX™, AutoCAD® veya Solid Edge®) CAD sistemlerine geciskenlige sahiptir.

AUTODESK’ \ | / i
AUTOCAD' Cimatrord

N\

AvEvA NX vero
V=V, ~ '
nnnnnnnnnnnnnnnnnnnn szADrI

AUTODESK .

INVENTOR -— -— Creo
% & FTC Frohind

> ~ TopSolid
Souib EpGe
B SOLIDWORKS / () \ WZUKeEN
, G §
7S canAa ) i+ Allplan
A4

PARTsolutions‘tan Saglayacaginiz Faydalar

B CAD modelleri tim CAD formatlarinda akilli bilgilere sahip olur (6rn: Kinematik)
B Karmagsik veri donustirmelerinin ve yeniden olusturulan CAD modellerinin masraflari cok blytk dlctide azaltilir
B Hata ve ertelemeler asgariye indirilir

® ideal is akiglarini, daha iyi maliyet kontroliinii ve kisaltilan pazara giris zamanini mamkan kilar

»> Voith'te alti farkli CAD sistemimiz, ancak sadece bir Parca Yonetim Sistemi- AutoCAD’ AUTODESK
; . . . . ey e Mechanical INVENTOR
miz var. Bu sayede norm- ve tedarik parca yonetimi masraflari nemli 6lclide

azaltildi. €<

Sovrip EpGe NX
Friedrich Spitzer VOITH

: - : 2 2
Voith IT Cozumleri Enaineered reliabilitv. DS SOLIDWORKS 7S cATiA
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MULTI CAD

PARTproject ile Fabrika Standartlari ve Tekrarlayan Parca Kataloglari

CADENAS PARTproject'te bir mihendis icin gerekli olan malzeme parca ve gruplarinin secimi icin gerekli olan geometri,
gorsel olclileri, malzeme &zellik tablolari, ek dokiimanlar ve buna benzer tim bilgiler bir araya getirilir.

PARTproject bdylece standardizasyon bolumint Multi CAD 6z parca kataloglarinin olusturulmasi agamasinda destekler.

Coklu-kullanici fonksiyonunun agik/kapali fonksiyonu, kimin hangi projede calistigini anlamaya yarar. Renk tanimlamasi saye-
sinde proje statlsi gortinlr hale gelir.

Onay 1ol
% statlisii

Coklu-kullanici
erisimi

o

Gorsel
olclsu

£l

Ek dokiimanlar

O .

O O

PARTDproject

Multi CAD CAD
@ =) Sayfa 28

Iy

t - Geometri

s Akilli CAD Qs
woHs | reach v/ Modelleri  cAD

o =) Sayfa 34

»» Standart parca departmani artik sadece tasarim departmanimizda kullanilan 3D standart parca kiitii-
phanesini 6zerk olarak yonetebilmektedir. CADENAS ERP, CAD ve PDM sistemleri arasindaki baglantiyi
saglayan bir aractir. <<

Alexis Rivaud

Bilesen verileri ve surec akis analizcisi % AIRBUS

HELICOPTERS

Airbus Helicopters




PARTproject vs. CAD Yazilimlari

PARTproject CAD
Egitim masraflari 3-5GUn 1-2Ay
Multi CAD Yetenegi ¥ 4 4

Proje Yonetimi, Coklu-Kullanici Sadece PLM ile

Diller & Terclime Bellegi v p 4

»? Tasarimcilarimizin tedarikgilerin internet siteleri izerinden CAD verilerini indirmeye izinleri yoktur. Yeni
parcalar daima CADENAS yoluyla istenmek ve merkezden onaylanmak zorundadir. <<

Bernd Postaremczak 55
Koordinator Parca Yonetimi SIEMALI
SMS Siemag AG SMS group

Kim fayda saglar? JRWELEGGEETE X 5 Satin Alma Standardizasyon = 4= Denetleme
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Akill Norm- ve Satin Alinan Parca Kataloglari
Bilesenlerinizin bilgi takasi su
sekilde calisir

N /"_‘*“ ,Endstri 4.0“ ve ,Nesnelerin Interneti”
\ o— N .
Q/ \E/U gercek ve dijital dinyanin giderek daha
Nemelerin ntornet, glcll bir aga donlstiigiinin anahtar ke-
Bil g . e
el limeleridir.
WE Dérdiincii Endiistriyel Devrim
Siber-Fiziksel sistemler o . . . . . . .
ik programanabir lojik kontrolér RIS Uretim surecinde tekil b||e§en|er|n bir-
(PLC), Modicon 084 . . . Lo o
% birleriyle iletisim kurmalarinin gerekliligi
P e Ustncd Endstrivel Deirim ne kadar artarsa, dijital veriler de ayni
Elektronik ve Bilgi islem o dy Y

Ford Model T igi tretim teknolojilerinin devreye oranda akilli olmak zorundadir.

montaj hatti girmesiyle lretim otoma-
syonuna gegis

ikinci Endiistriyel Devrim

Elektrik enerjisi ile emege
dayali seri Gretime

ilk mekanik dokuma tezgahi baglanmasi

Birinci Endiistriyel Devrim

Su ve buhar glictiniin
yardimiyla mekanik tiretime
BESERINES]

Karmagiklik »

18.yy sonlari 20.yy sonlari 1970li yillarin bagi Gliniimiiz

Akilli CAD Modelleri Nelerdir?

Muhendis icin bir bilesenin geometri tek basina yeterli degildir. Tasarimda en azindan Ust verilerin bulunmasi da ayni dere-
cede kritik ©nemdedir. Bunlar, hareket akislarint mevcut CAD sisteminde test etmek ve Urlin gelistirmede agirlik noktalarini,
malzemeleri veya ¢evre koruma standartlarini gdz éniinde bulundurmak v.b. olanaklari mdmkin kilar.

Kinematik-Bilgisi

Nozul Son kullanma tarihi

Cevre koruma Standartlan
(RoHS, REACH ...)

Malzeme

Doku Agirlik noktalari

Renk
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AKILLI NORM- VE SATIN ALINANPARCA KATALOGLARI

|-_-=_-| Muhendisler Hangi Akilli Bilgilere Gereksinim Duyar?

2014 yilinda CADENAS tarafindan 122.200 CAD kullanicisi ile gerceklestirilmis olan anket, mihendislerin, teknikerlerin
ve satin almacilarin giinltk islerini hatasiz olarak yerine getirebilmeleri icin CAD modellerinin hangi akilli bilgileri icermesi

gerektigini netlestirmistir.

84 7%

Asistan & Hesaplama yardimcisi

Miihendislik
Verisi

(Akilli 3D CAD

Modelleri)

Kaynak: Miihendisler Hangi Bilgilere Gereksinim Duyar, CADENAS 2014
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Alkalli CAD Verileri Olmadan Arastirma Yapmanin Zaman Maliyeti

Eger akilll CAD modelleri mevcut degilse mihendisler, haftada kag saatlerini ihtiyag duyduklari imalatci bilgilerini elde ede-
bilmek icin harcarlar?

Gerekli imalatci bilgilerini elde
edebilmek icin tahmini olarak 51%
haftada kac saatinizi harciyorsunuz?

6%
Kaynak: CADENAS Anketi 2014 ¢ 3,9 Saat / Hafta
Miihendis basina bilgi edinim maliyeti Alman ekonomisine maliyeti

@ Toplam ortalama calisma siiresinin ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ i‘, ;, ﬁ |7' i, ﬁ 830.000 Miihendis Almanya’da Tasarim

hesaplama temeli: cenocsonooeo  &Gelistirme departmanlarinda

|i| ﬁ * |i ﬁ ﬁ m il |]| calismaktadir

nnnnnnnnnn

I U U i | 16,16y 15 1
Gunde § saat Yilda 230 &n '.! i' ﬁ |,! i' & ! !! ﬁ g Kaynak: VDI, Bir bakista miihendisler 2012
Emeklilige kadar 39 yil 1 ﬁ il 1 ﬁ ﬁ m ﬁ n
saatte 80 € maliyet nnnnnAAnNAn
| O |

Annannannn Yihkolarak tekabiil ettigi tutar:

nnnnnnnnnn

14,466.49 EUR yink reprgnnany  12,000,000,000 EUR

nnnnnnnnnn

882 Bir miihendisin yasamindaki is giinii ]

Konu Hakkinda Bilgiler

«Akilll CAD modelleri konusu hakkinda daha fazla bilgiyi
,Musteriniz kral mi?* brostrimiizde bulabilirsiniz.

Konu hakkinda bilgiler

www.cadenas.de/brochure/smart-parts
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AKILLI NORM- VE SATIN ALINANPARCA KATALOGLARI

Sizi Nasil Destekleyebiliriz

CADENAS PARTsolutions ile 700'Un Uzerinde sertifikalandiriimis Uretici katalogu, onlari tasariminizda en iyi sekilde
birlestirebilmeniz icin tam olarak emrinize amadedir.
Bir CAD modeli neden daima ozgin formatta olmak zorundadir?

STEP formatinda akilli bilgiler sadece sinirli bir sekilde hazirlanabildiginden dolayt CADENAS PARTsolutions maliyetsiz sekilde
tasariminizda kullanilabilen ¢zgtin CAD modellerini size sunar.

Ozgiin CAD Formati

Notr CAD Formati

Arastirma maliyeti olmadan hemen
tasarimda kullanilabilen ve tiim tasarim
bilgilerine haiz akilli CAD modeli.

Muhendisin ncelikle donlstlirmek ve
rétug etmek, ardindan ise imalatgi bilgileri
ile zenginlestirmek zorunda oldugu basit
CAD modeli

Dogal CAD Verilerinin Kullanim Nedenleri

B Dogal CAD modelleri tasarim agamasi sirasinda, érnegin kinematik, kolay bir tasarim simtlasyonunu mimkdn kilan
calisma alanlari bilgiler v.b. maksimum konfor ve islevsellik saglar

u Bilgilerle zenginlestirilmis CAD verileri bilesenler icin sorgular yUritir veya masrafli arastirmalar blytk dlcide
gereksiz olur

B Donlsttrilmus CAD verilerine kiyasla cok daha kesin dogruluk

B Bilesenlerin belirli standartlar (RoHS, REACH, DIN, ISO ...) dlceginde dikkate alinmasi

B ve cok daha fazlasi...

»?> PARTsolutions kullaniimakta olan CAD sistemi icin ileri islemeyi miimkdin kilan ve bir veri kaybina izin
vermeyen akilli parcalar dretir. <<

.l'"
Fachschule fir Technik 4‘57""’

Muhlhausen




. | [N
STEP vs. Ozgiin -
CATIA Creo

A
- - A [N A
& miimkiin . sadece kisithi x miimkiin
olarak miimkiin degil STEP AutoCAD

STEP Ozgiin Format
Asistan & Hesaplama Yardimcisi Y 4 1V 4
Otomatik 2D &lgiilendirme ) ¢ 2V 4
Tartisma- ve calisma alanlan x 1V 4
Tedaviil sonu ‘ v
Renklendirme Y 4 Y 4
Agirliklar & Kiitle merkezleri . 2V 4
Tedarik yerleri Y 4 Y 4
Standartlastinlmis parcalarin etiketlenmesi 1V 4 1V 4
Kinematik X Y 4
eCl@ss'a gore siniflandirma Y 4 Y 4
Materyaller & Malzemeler ) ¢ Y 4
Cok asamali detay seviyesi X Y 4
Agizlik & Baglant: bilgileri ) ¢ v 4
Piktogramlar & Terciimeler Y 4 Y 4
Akilli yerlestirmeler & Yayin elemanlari x 1V 4
Standart teslimat siireleri . Y 4
Cevre koruma standartlari . 1V 4
Giimriik tarifesi kodlari ‘ 1V 4
Ek belgeler & Uygulama senaryolari 1V 4 Y 4
Aksesuar & Yedek parcalar Y 4 2V 4
Degiskenlerin tek bicimli etiketlenmesi Y 4 Y 4
Hikimsuz parcalar & Montaj geometrisi x 2V 4

Kim faydalanir? Miihendislik 4 4 Satinalma  Standardizasyon ¥ ¥ Denetleme #



Erken Kalkan
Yol Alir
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PURCHINEERING
Satin almanin gelecekte oyuna nasil daha er-
ken dahil olacagi uzerine

Departmanlar arasinda en iyi bilesenin hangisi oldugu ile ilgili siklikla farkli fikirler ortaya cikar:Satin alma en ucuz GriinG tercih
ederken, mihendisin se¢imi teknik olarak en iyi Grin olur.

|'_.-i'| Anket sonucu

5 0/ Hangi bilesenin tedarik edilecegi kararini Satin almanin verdigi
o

isletmelerin orani.

Anket: Endiistride parca idaresi & Uriin gelistirme siireci CADENAS 2015

Pratikte satin almanin konuya erken slrecte dahil olmasi hala cok ender gerceklesmektedir. MUhendisler bir Grind
teknik sartnamede istenen kosullara gore gelistirmektedir. Ondan sonra malzeme listesi Uretim planlama bélimiine
ulagir. Bu dogrultuda artik satin almanin gérevi, belirlenen bilesenleri mimkin olan en uygun kosullarda edinmekle
sinirlandiriimis olur.

PURCHINEERING Cukurlari Kapatir

PURCHINEERING ingilizce »Purchase« ve »Engineering« terimlerinin birlegtirilmesi ile meydana gelip; satin alma ile
mithendisligin en verimli sekilde isbirligi yapmalarini hedefler. isletmeler satin alma ile i gelistirme arasinda yogun bir isbirligi
olmadan rekabet avantajini sadece yetersiz sekilde gercege donustirebilirler.

Purchasing Engineering

Miihendislik & Satin Arasindaki isbirligi Eksikliginin Dezavantajlari

B Tercihli parcalar ve tedarikgiler tanimli degildir
B Disarda Urettirilmesi mimkUn olan bilesenler, firma icinde maliyet yogun sakilde Uretilir (Make or Buy)
B Bilesenlerin ve tedarikgilerin secimi teknik ve ekonomik &zellikleri dikkate alniarak yapilmamig olur

B C-Parcalari igin stre¢ maliyeti optimize edilemez (6rn: KANBAN )
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Sizi Nasil Destekleyebiliriz
Miihendisin hangi parcayi yeni olusturdugunukim kontrol eder?

Mihendisin emrine akilli arama metotlari sunuldugunda, teorik anlamda norm parcalari veya tasarimda yararlanilacak olan
tercihli tedarik pargalarinin satin alinmasi icin en iyi kosullar saglanmis olur.

Peki su durumda; mihendis hicbir sey aramiyorsa veya sadece ylizeysel olarak ariyorsa?! Parca ve tedarikgi gesitliligi artar,
pazarda erisilebilen parcalari satin alip kullanmak yerine kendi parcalarini gelistirir ve zaten var olan cerceve sézlesmeli tercihli
tedarikgiler hesaba katilmaz.

Mihendisler nasil ,hareket eder” ?

r Yeni bir bilesene ihtiyag dogdu j

20-yildir-bu-sekilde-yapiyorum
Akilli calisan calisani

y
0 an

Ylzeysel, sonug vermeyen arama &
CAD programinda geometriyi yeni
bastan olusturur, ana verilerin
tamamini yeni bastan olusturur

OOO

»Akilli Arama“?
Resmen kandirmaca —
Buna da daha énce
ihtiyag duyulmad..

Akilli aramayi kullanir,
kombinasyon aramasi yapar

o
P>+ Y

Parca yapisindaki ayni veya benzer
bilesenler bulunur

¥

Yine de aramada hatalar meydana Daha yiksek parca idare maliyeti
gelebilir ya da isletmeye 0zgl durumlar
goz ard edilebilir

Hatali ciftler olusur
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PURCHINEERING 2.0: Giiven iyidir — Kontrol daha iyidir!

PURCHINEERING 2.0 ile birlikte arka planda yer alan otomatik bir hizmet PLM'de ilk defa dogrulamasi yapilan tiim pargalari
denetler ve bu bilesenin gercekten yeni bastan olusturulup olusturulmamasi gerektigini denetler. Yetkisiz bir yeniden
olusturma gerekliyse, tim gece bir rapor olusturulur ve ilgili mihendise génderilir.

stege gdre cesitli eskalasyon seviyeleri tanimlanabilir: Ornegin ayni konuda tic defa tekrarlanan bir yanlishk, direk olarak
yonetici kisiye rapor olarak iletilebilir.

Benzer parca
Kontrol veya standart
v parca mevcut

Onayh
tedarikci

Yetersiz veya
yapilmayan arama

v

Bilesenin yeni
bastan olusturulmasi

Tercihli siranin
kullanimi

Global
kullanilabilirlik
Otomatik
00
[ siniflandirma

Maliyet analizi

c
0
[=]
m
v
[}
£
iy
3
1=
b0
[=]
[=]
X
[\
o
L
o
E
9
dap
(=
iy
[-%
©
X
[
<

Tasarimci Satin alma Tasarim yoneticisi

)
a S A

Yeni tedarikgiler Tasarim kurallarina riayet
hakkinda not edilmedigiyle alakal not

Dlzeltmeler listesi
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PURCHINEERING

PURCHINEERING baska nelerin listesinden gelebilir

Make or Buy analizlerinin gerceklestirilmesi
Bircok sirket aslinda piyasada mevcut olmasina ragmen bilesenlerinin blytk bolimint kendileri Gretir. Satin alinan
parcalarin oransal anlamda glclenmesi ise Uretimde sirketin ana yetkinliklerine odaklanmasina yarayacak olan yedek

kapasite artigini saglar.

Sadece PARTsolutions ve 6z Uretim ile satin alinan parcalarin geometrik kiyaslamasi yardimiyla sirket disi parga dinyasindaki
ayni ve benzer UrUnlerin uluslararasi Ureticilerini bulabilir ve bu bilgiyi kullanabilirsiniz.

Make or Buy

BTN Emmm

@/!\@/!\ /!\ /!\ /!\
R

11T

| o D

@ daha yiiksek Maliyet
@ daha diisiik Uretim

@ daha diisiik Maliyet

Maliyet tasarrufu @ daha yiiksek Uretim

Uriin- & Tedarikgi Seffafligi

CADENAS'In Stratejik Parca Yonetimi PARTsolutions satin almaci ve mihendislere, bir bilesenin teknik ve ticari dzellikleri
hakkinda karsilastirma yapma imkani sunar. Bu imkan, en uygun bilesenin secimi icin gerekli olan esasi olusturur.

Tedarikgi A Tedarikei B Tedarikgi C | | TedarikgiD | | TedarikgiE |

Parca: El carki
Malzeme: Demir

Tedarik zamani: hemen

X<
LX<

v
2 4
P 4
v

L <<
€ X <X

Fiyat: <5 €
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Global Sourcing

Global Sourcing, uluslararasi kaynaklardan en iyi sekilde yararlanmayi hedefleyen tedarik stratejisidir. Aksi takdirde tedarikgi
yalnizca fiyatina gére secilebilir, bu durumda ise hizli nakliye Griinin kendisinden daha pahaliya mal olabilir.

'553 - e H H - o
> s Mihendislik konumu 2 -
’ < Almanya "“

*
*
*
*
*
*
.

o~ | Uretim konumu Uretim [
& | standardi & Bakim Malezya [Pad

PURCHINEERING Avantajlar

CADENAS'In Stratejik Parca Yonetimi size satin alma ve muhendisligin isbirligini optimize etme ve muazzam rekabet
avantajlarini gercege dénistirme olanag saglar.

Mevcut sirket strecine kolay entegrasyon

Hicbir caba gerektirmeyen ve kimsenin oyun disi birakilmadigi arka plan islemi

Erken mihendislik asamasinda sinyaller

Olusturucuya veya diger teknik birimlere bilgilendirmeler

B TUm parca tUrlerinin yeni bastan olusturulmasina karsi gliclt kisitlama

Yeni tedarikcilerin dnlenmesi
B Yeni boyutlarin énlenmesi

B Kendi parcalar yerine satin alinan parcalara odaklanma

»? PARTsolutions'da miihendislerimiz daha 6nceden satin alma tarafindan mantikl bir secimle belirlenmis
olan erisilebilir bilesenleri gortintuleyebilmektedir. Bu bize tedarikgilerimizin guvenilir sekilde konsolide edil-
mesi konusunda destek olmaktadir. <<

Thorsten Raabe AI M

AIM Mekanik Gelistirme Tasarim Yoneticisi - Q;SBEF':/\BLY IN MOTION

Assembly in Motion GmbH

Kim fayda saglar? Mihendislik 4= Satinalma#4  Standardizasyon + Denetleme #
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Siniflandirma
Duzen yasamin yarisidir

Siniflandiriimig parca ana verileri miihendis ve satin almacilara, ihtiyag duyulan bilesenleri verimli sekilde bulma imkanini saglar.
Buna ragmen bircok sirket icin parca ana verilerini bagarili bir bicimde siniflandirmak zor bir konudur.

= | Ana verilerinizin yiizde kagi su anda dogru siniflandirilmis durumdadir?

I,

Tdm parcalarin icinde
dogru olarak
siniflandiriimis olan
pargalarin orani

Siniflandirma yok 43 7%
10 % L%
20 % 6%
30% 7%
40 % 4%
50 % 6%
60 % 5%
70% 7%
80 % 8%
90 % 8%
100 % 2%  Sirketlerin ankette
. cevapladiklari

» oranlar

Anket: Endiistride parca idaresi & Uriin gelistirme siireci CADENAS 2015
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SINIFLANDIRMA

Siniflandirma cok caba gerektirir, peki ama sonucu ne?

i Engel I: Dogru olan hangi sistem?

m/ Evrensel olarak gecerli siniflandirma sistemleri (6rn: eCl@ss veya ICS) standart bilesenler icin
idealdir. Sirkete 6zgl dzel Uretimler icin ise genellikle yeterince uygun degildir.

- ABircok sirkette basarisizlikla sonuclanan bagka bir engel ise, siniflandirmanin fonksiyonel (del-

me, birlestirme, frezeleme) mi yoksa tip-spesifik (vida, somun...) olarak mi yapilmasi gerektigidir.
Fonksiyonel siniflandirma; &zellikle tecriibesi az olan galisanlar varsa daha ¢ok ise yaramaktadir.

Tip-spesifik Fonksiyonel

£
Z

@ "S . Birlestirme

O,
g~~°: Tutmak

[@/"‘ Engel 2: Masrafli manuel Siniflandirma

o Mevcut bir siniflandirma sistemine pargalarin manuel
olarak dogru eslestiriimesi, cok ylksek zaman ve

maliyete sebep olur. Buna ek olarak buraya cok
- kolay hatalar da sizar.
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Engel 3: Kullanicilar & Dil engeli konusunda diisiik uyum

/J: / Cogu siniflandirma sisteminin hentiz tanimlarken basarisiz olurken,

- bazi sirketler ana verilerin esas siniflandirimasina kadar bunu ya-

Jﬂ pabilmektedir. Yine de en sonunda neden sadece ¢ok az sirketin
%100 dogru siniflandirilmis ana verileri ile 6vinebildigi ortaya

_ cikmugtir: Birbirinden farkli calisanlar bir parcanin nasil dogru sekilde
siniflandiriimasi gerektigi hakkinda stibjektif bir algiya sahiptir. Uzmanlarin
tahminlerine gore Uc farkli calisanin bir bilesenin siniflandirimasi

asamasindaki uyum orani yaklasik olarak %30 civarindadir.

Koseli

; - baglanti

mp | -Profil

A=

¥ ¥ ¥

Plaka sinifinda ara Baglanti sinifinda ara Profil sinifinda ara

Hem Tirkcede hem de diger dillerde, siniflandirmada gerekli olan ayirt etmenin mimkin olamadig birbirine benzer bir dizi
teknik terim vardir. Sirket icinde ¢ok dillilik kaginlmaz ise, bu durum bilesenlerin dogru siniflandiriimasini zorlastirir.

Z |
=S oS

Altigen vida —e Bolt Fastener —= Silindir baslh vida

r r

——e Screw —=e Altigen basli vida

L e Fastener L e Lens baslivida
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SINIFLANDIRMA

Sizi Nasil Destekleyebiliriz

Siniflandirma 2.0 — Manuel siniflandirma yerine parametrik basvuru modeli

227

Sinfflandirma 2.0'n arka planinda her bir
sinfa bagli parametrik basvuru modeli yer
almaktadir. Ornegin belirli boyutlara sahip bir
L-Profili'ne ihtiyag oldugunda, sistem parame-
trik olarak dolu basvuru modellerinden geo-
metrisi benzer olan parcalari arar.

Sinflandirma 2.0°da bilesen sinfinin (6rn: L-
Profil) yani sira delik sayisi ve dlctst de dikka-
te alinabilir. Sistem topoloji aramasi Uzerinden
veri tabaninizda ver alan ve tasariminiz igin
tam da ihtiyag duydugunuz deliklere sahip
olan bilesenleri bulur.

Gelenekselsiniflandirmanin aksine Siniflandirma
2.0da manuel 6n calisma ugrasina gerek
yoktur.

parametrik
baguuru model
L-Profil

Uzunluk A:

Uzunluk A

i + Uzunluk B: |40 mm_
| v Uzunluk C:
—
Uzunluk B :
Geleneksel  sinfflandirma yontemlerinin

bazi zayfliklari da telafi edilebilir: Ornegin
siniflandirmada matkap deliklerini dikkate al-
mak gerekiyorsa, deliklerin sayisi ilave bir sinif
olarak olusturulmak zorundadir (2 delikli L-
Profili, 3 delikli L-Profili...). Deliklerin dlctleri
gibi dizenlenmesi ile ilgili bir gdsterge yine de
mevcut olmaz.

Topoloji: 3 delik, @ 5 mm

Q,\O»@» |

Deliklerin sayisi & olcdilerinin tim veri
tabaninda kontrol edilmesi



Karakterinize hangi diizenleme tiirii uygun? Kendiniz karar verin!
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Bilgilerin nasil en iyi sekilde duzenlenebilecegi ve bulunabilecegi; blytk Slciide parca yapiniza, isletme sireclerinize ve

calisanlarinizin calisma sekline baglidir.

CADENAS stratejik parca yonetimi PARTsolutions'un inovatif fonksiyonlari yardimiyla; yari-otomatik siniflandirma veya akilli

bulma olsun fark etmeksizin tUm prosedurler ve gereksinimler icin optimal ¢cézimu saglar.

Siniflandirma ara¢ cubugu
ile yari-otomatik
siniflandirma

- -
Bir sinif sisteminin

Diizenleme sistemi )
olusturulmasi gerekli

- -
Diizenleme (Siniflandirma) Yiiksek caba
Siniflandirici / Kullanicilarin
uyumu Orta

Egitim masrafi dustik,
siniflandirma sistemi hakkinda
bilgi sahibi olmak gerekli

Hizmet & Egitim

- -
Kullanicilar tarafindan goz B
ardi edilme (kullanilimama)
mimkiin ma?
Saglam sinifa ve tanimh e o
degerlere gore tam arama Evet
Mantik disi degerlerin +
Hayir

gostergesi

Dustik sapma oranina sahip
basit veya karmasik parcalar,
ozelliklerin cinsi ve miktarina
dair CAD geometrisi olmayan
mesela yapistiricilar, yaglar, dis
formu diizgiin sekilli olmayan

elektroteknik bilesenler

Hangi parcalar icin uygun?

Siniflandirma 2.0
bkz. s.50

-
Parametrik bagvuru mo-
deline sahip sinif sisteminin
olusturulmasi gerekli

+

Parganin gerektiginde
tanimlanmasi

+ 4

Yiiksek

++

Kullanim kolayligi, ancak
siniflandirma sistemi hakkinda
bilgi sahibi olmak gerekli

1 ]
Evet

++

Evet

+

Hayir

Her hangi bir CAD geometrisi
ile kolay ve karmasik parcalar

PARTsolutions
ile akilli bulma
bkz. s.6

++

Cabasiz

++

Cabasiz

++

Yiiksek

-
Kullanici stratejik hareket etmek
zorundadir, yogun egitim

+

Hayir, arka plan aramasi
kullanicilarin parcalar lizerinde
dikkatli olmasini saglar

Sarth

Evet, ama ayni zamanda inovatif
oneriler

Cizimi yapilacak basit parcalar,
dikkate deger topolojiye sahip
karmasik parcalar, meveut CAD
geometrileri, az parametriye
sahip karmasik geometriler

»> Miihendislik departmani PARTsolutions'un yeni arama imkanlari konusunda heveslidir. Ozellikle
siniflandirmalarin ve saf geometrik benzerligin kombinasyonu burada ¢ok begenildi. Bizim igin hizli ve ek-

siksiz 3D dnizlemesi vazgecilmez oldu. <<

Lutz Ginsberg
Sehir ici otobusleri gelistirme yoneticisi
MAN Truck & Bus AG

v o)

MIUREWGEREElel  Miihendislik 4= 4

Satin alma =+ +

Standardizasyon = ==

Denetleme =
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Yanls iletisimde ofke
kacinilmazdir
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Uluslararasi lletisim
Uluslararasi iletisimin gelecekte nasil ise

yarayacagi uzerine

Globalizasyon bile gelistirme departmaninin éniinde durmaz. Kim rekabetci kalmak istiyorsa, diinya capinda erisilebilir
ozel uzmanliklari kendi Grtin gelistirmesine dahil etmek zorundadir. Bu nedenle kiresel olarak farkli yerlere dagiimig olan

gelistirme merkezleri cogunlukla kurumsal stratejinin ayrilmaz parcalaridir.

Boylece sirketlerin gorevi kiiresel olarak farkli yerlere dagitilmig ekipleri — her ne kadar farkli dilleri konusuyor olsalar bile,

koordine ve senkronize etmektir.

|E| Parcanizin ideal durumda kac farkh |’=:| Mevcut sisteminizde parca ve-
— dilde mevcut olmasi en ideal durum ya — rileriniz kag farkl dilde yer
da sirketinizde kag dil konusuluyor? almaktadir?
Dil
sayisl

— [

[
A——
@& |
1 1 1 1

50 % 40 % 30% 20% 10% 10% 20% 30% 40 % 50 %

Kaynak: Endiistride parca idaresi & Uriin gelistirme siireci anketi, CADENAS 2015

»» CADENAS'I kurdugumda, yazihmimiz i¢in Almanca’'nin disinda baska dillerin de gecerli olabilecegini hig
diisinmemistim. Bizi once Avrupa dilleri ugrastirdi sonra da Asya dilleri. Multibyte karakterine gegis yapmak
uzun yillarimiza mal oldu. <<

Jlrgen Heimbach
Genel Mddur

CADENAS GmbH
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Sizi Nasil Destekleyebiliriz
Ana verilerin ¢ok dilliligi
Aslinda mihendislerin yaklagik %45 ingilizceye hakim, yine de 9%5'ten daha azi bu dili gercekten net bir akicilikla

konusabiliyor.

Miihendislerin sahip

i . Saglam
oldugu Ingilizce bilgi bilgi
seviyeleri: oo

Bilgi yok Basit bilgi
55 % 40,5 %

Hem stratejik parca ydnetimi PARTsolutions hem de burada kullanilabilir durumda olan standart ve tedarik edilen parcalar
bir cok uluslararasi dilde mevcut bulunmaktadir. Yani bilesenlerin aranmasinda ve kullaniimasinda dilden dolayi yanilmalarin

Screw - ISO 4762 RUUvi— IS0 4762
Schraube - 1SO 4762 -
— Tornillo - 1S0 4762

-
— Sroub - 1SO 4762
%2 -1S0 4762
-

onlne gegilir.

L1
o .
Skruv - 1SO 4762

4242 - 1S0 4762 l l

- Vite - ISO 4762
Parafuso - ISO 4762

Sruba - IS0 4762
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Tum dillerde semantik ile veri olusturulmasi ve aramasi

PARTsolutions stratejik parca yonetim sisteminde veriler kullanicilarin ana dillerinde olusturulabilir. Sistemin arkasindaki se-
mantik sayesinde bilesenler otomatik olarak farkli dillere cevrilir ve uluslararasi calisma arkadaslari icin de zahmetsizce bulu-

nabilir hale gelir.

]

— K<l TR

) Giris

Altigen vida M8*30 ISO 4014 O~ # == B

' Bl

| \L I Arama sonucu

q Altigen vida, M8, 30 mm, IS0 4014
W)  Hex Bolt, M8, 30 mm, ISO 4014

‘ Viti a testa esagonale, M8, 30 mm, ISO 4014

Otomatik ceviri

NN LA

[I 1 [N
+ Veri kullanimi
Hex bolt M8*30 IS0 4014 —_—)

— 11

Hex Bolt,

M8*30 IS0 4014 ERP System

“
Altigen vida, —
M8%*30 1SO 4014 | ®

Viti a testa

esagonale,
M8*30 IS0 4014

»> PARTsolutions'un kullanilmaya baslanmasi ile birlikte tiim ihtiyag duydugumuz yurtdisi standart ve
tedarikci parcalari hizmetimize sunulmus oldu. SAP sisteminden gelen veriler direk olarak PDM sistemine
entegre edilebildi. Bu bize tasarim asamasinda zaman ve maliyet tasarrufu saglad, bilgi teknolojilerimizi
ivilestirdi ve standart parcalarin verimli olarak yonetilebilmesini optimize etti. <<

Guangming Wang
Proje yoneticisi
CNR-Tangche

Kim fayda saglar? Mihendislik 4= Satin alma

Standardizasyon = Denetleme =
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Mekan ne olursa olsun, esnek calisma

Muhendislerin ve satin almacilarin galisma ortamlari uzun stiredir kendi burolartile sinirl degil. Egilim merkezi olmayan calismalara

dogru kaymaktadir. Mobilite ve mekana bagli olmayan sekilde proje ile ilgili tim bilgilere erisim proje icin kaginilmazdir. Bu

nedenle sorunsuz proje akisi icin kosul, proje verilerine her yerden ve kullanilan cihazdan bagimsiz olarak erigmektir.

Masaiistii uygulamasi vekesintisiz ¢6ziimler

CADENAS PARTsolutions; cok sayidaki CAD sistemlerine (Autodesk, Solid Edge, CATIA, So-
lidworks...), PLM sistemlerine (Teamcenter, Windchill, Enovia ...) ve ERP sistemlerine (SAP,
proALPHA, infor ...) entegre olan araylzlerine sahiptir. Satin alma, Tasarim ve Standardi-
zasyon bdylece her hangi bir sistem gecisi yapmadan bir bilesenin tim isletmesel ve teknik
bilgilerini tek bir bakista elde eder.

Santiye, isyeri veyatoplantilara erisim

TUm dosya klasérlerinin tasarim planlari ya da proje belgeleri ile dolu olarak yerinde tutul-
mak zorunda oldugu, boylece dnemli bilgilerin elin altinda bulunmasinin saglandigi zamanlari
artik geride biraktik. Onemli masraflara ragmen PLM ve ERP sistemlerindeki verilere erisim
ancak yazi masasindan mimkun olur.

Stratejik parca ydnetiminin ve mevcut PARTsolutions mobil uygulamasinin kurulmasi saye-
sinde muhendisler ve planlamacilar, isletme ici sistemlerdeki tim énemli bilgilere erisim
imkanina sahip olur.

Harici miithendislik hizmetsaglayicilarinin erisimi

ak
2

@)

Harici muhendislik hizmet saglayicilart ile isbirligi yapmak genellikle zordur. Bunun nedeni
esas olarak farkli veri tabaninda yatmaktadir: Sirket ici Griin gelistirme ekibi tim bilgilere
sahipken, harici proje ortaklari bu konuda sadece sinirli bilgi sahibidir.

CADENAS'In isbirligi vetisine sahip online tedarik¢i portall PARTcommunity kurumsal
yardimiyla taseronlar ve muhendislik hizmet saglayicilariniz ile iletisimi optimize edin; bu
sayede sirket ici standartlarinizi haricen de destekleyin.
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Standart
parcalar G o
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NORMALIEN

ADVANTEC -

Satin
alinan
parcalar

Shass ORNOLD Q

Sirkette
CAD/PLM ve SAP ERP'ye
sorunsuz entegrasyon veya
masaustu uygulamasi olarak

Satin alma Tasarim

Standardizasyon
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CAD Sistemi Bilgileri
Kurulum kosullari, kurulum alani,
tasarim gereksinimleri ...

PLM Sistemi Bilgileri
Tercihli satirlar, diger belgeler,
kullanim kantti ...

ERP Sistemi Bilgileri
Fiyat, kullanilabilirlik, stok adedi ...

PARTSsolutions Bilgileri
Geometri, agirlik, RoHS uyumlulugu,
global kaynak, standardizasyon,
alternatif tedarikgiler ...




Android ve iOS icin
Mobil Uygulama

Toplanti

Montaj

Santiye

Web platformu Gzerinden -
Harici hizmet saglayicilan

|

u

|

|

59

B Standart-, tedarik- ve kendi parca
dinyanizin icinde arastirma ve 3D
gorsellestirme imkani

B SAP gibi sistemlerden ERP bilgilerinin
alinmasinin mUmkdn olmasi

B 2D cizim ve 3D geometrik benzerlik
aramasi Ozelligini kullanarak bilesenlerin
bulunmasi

Roller ve haklar sistemi tzerinden planlanan
nesneye bagiml olarak erisim saglanmasi

Stratejik Parca Yonetimi PARTsolutions'a dogrudan
baglanti: TUm i ve dis proje katilimcilari PLM ve
ERP'deki gerekli bilgilere sahip olurlar

Dis tedarikgilere ait parca cesitliliginin, i¢ standart-
larla dis tedarikgilerin de ulasilabilirligi oldugundan
sinirlandiriimasi

Proje stiresine bagl olarak ulagilabilirligin kolayca acilip
bitirilebilmesi ve aktivitelerin istatistiki olarak izlenilebil-
mesi

CAD verileri ve bilesen geometrileri her zaman giin-
celdir

Ortak proje slresince izin verilen tUm standartlar ve
Ureticiler listelenebilir, filtrelenmis standartlarin yani sira
CAD verileri de indirme hizmeti olarak temin edilir
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Denetim

PARTsolutions -
Kendi parasini ¢ikaran bir cozum!

Sirketlerin Gzerinde piyasa baskisi, makine ve ekipman muhendisligi alanlarinda da giin gectikce artmaktadir. Urtinlerde
artmakta olan bireysellesme ve farklilasmaya artik daha sik rastlanilmakta, bu durum ise degisken ve parca cesitliliginin ve
akabinde genel giderlerin artmasina sebebiyet vermektedir.

Tedarik fiyat: buzdaginin sadece gériinen yuziidiir!

TUm  Grdn  yasam donglst  dikkate

Buzdaginin
Tedarik foat el alindiginda toplam parca maliyeti, net te-
edarik fiyati oriiniir maliyetler Do . .
°\® y darik fiyatindan defalarca daha ytiksektir.
: Satin alma pazarliklart veya yonetim ma-

Satin aima pazatiNANE liyetleri gibi faktdrler cogunlukla hesaba

katilmaz.
Yonetim masraflari e

Yedek parca ydnetimi o Bu nedenle PARTsolutions sayesinde par-

@ PARTsolutions

ca cesitliliginin azaltilmasi, mamul maliyeti-
Yatirim — sabit sermaye e kurulumu ile
tasarruf potansiyelin

Bakim/Depo e asag cekimesine etki eder.
&Antrepo bakimi

nin hentiz gelistirme fazinda daimi olarak

Goriinmez maliyetler

Diger sirketler bunu coktan yapti:
Stratejik Parca Yonetimi PARTsolutions’inBasarili Kurulumu

A Yeni bastan olusturulan standart-
ve tedarik parcalarinin sayisi

6000 —
»» SAP malzeme yonetimine yapilan eslestirme

20007 ca 00 sayesinde satin alinan parcalar%35 daha az yeni
olusturuldu. Burada uretim maliyetlerindeki tasar-
ruflar mihimdir. €<

ca. 5500

4000

3000

-35%

2000

PARTsolutions PDM PRO.FILE ve SAP ERP
olmadan PDM/ERP entegrasyonu ile
entegrasyonu ile ‘ PARTsolutions Peter Zander KUKA
1000
KUKA Systems GmbH KUKA Systems GmbH

2004 2005 2006 2007 2008



DENETIM

Bircok dinya pazar lideri sirket PARTsolutions'a guveniyor

CADENAS PARTsolutions ile birlikte gelistirme ve tasarimdaki Griin toplam maliyetleriniz % 70’e kadar azalmakta, boylece

uzun vadede sirketinizin rekabet avantaji garanti altina alinmaktadir.

Bu nedenle Aimanyadaki ilk 1000 dinya pazar lideri sirketin 154°U, halihazirda CADENAS'In yenilik¢i yaziim ¢ézUmind

secristir.

ABB @) AIRBUS ALSTOM BIZERBRA BOMAG

BRAUN @ninental®  DAIMLER DiiAR @ cricn
KARCHER o usnERR ) AIRBUS SEA

Bosch Group

@ Rexroth R@Hm /MZ—\_L\J PoORSCHE

TRUMPF

S5M5
SIEMENS =eas @ STIHL

VIEEMANN  VOITH @ @

Engineered reliability.

»»> PARTsolutions kiiresel MAN PLM-Stratejisinin ayrilmaz parcasidir ve miihendislik departmanimiza glo-
bal, verimli ve basaril calisabilmek icin yenilikci imkanlar saglar. <<

Alexander Reuter

IT-Bolim yoneticisi, CAx uygulamalari, Metotlar & Altyapi /
MAN Truck & Bus AG M AN
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Biz susalim, rakamlar konussun - Bireysel ROI analizini yapin

Sirketinizdeki gizli tasarruf potansiyelini bilmek mi istiyorsunuz?
Sizin igin bireysel ROl analizini gerceklestiriyoruz

M Tasarruflarin kiimiilatif degeri B Yatinmlarin simdiki O Amortisman zamanlamasi
degeri

2.000

1.500
Proje baslang /_/

et

500 /,

2015 2016 2017 2018 2019 2020

Simdiki deger (Bin EUR olarak)

-500

Kullanim sdresi /7 Yil

Hala neyi bekliyorsunuz?

ATerzi@cadenas.de mail adresinden veya (0 216) 695 24 Ol telefon numarasindan bize ulasin ve Stratejik Parca
Yonetimi PARTsolutions'in sirketinizde hangi tasarruf ve optimizasyon potansiyellerini agacagini sizlere anlatalim.

(TOREVGEREIEZN  Miihendislik 4= 4= Satinalma#  Standardizasyon ¥+ Denetim # +



CADENAS birlestirir

Bilesen ureticileri &
tedarikgilerini
enddustri ile

Bl eCATALOGsolutions @ PARTsolutions

Bilesen Ureticileri & tedarikgileri
icin CADENAS cozumleri

ndiistriyel bilesen miisterileri icin
CADENAS ¢ozumleri

Stratejik Parca Yonetimi

Mihendislik ve satin alma departmani icin
standart-, tedarik edilen- ve firmanin kendi
Urettigi parcalarin maliyetlerinin stirdiiriilebi-
lir olarak azaltilmasi.

Elektronik Uriin Katalogu

Elektronik CAD iiriin kataloglarinin olustu-
rulmasi ve pazarlanmasina yonelik yazilim
cozimi.

Akilli CAD Modelleri Geometrik Benzerlik Aramasi

Geometriden cok daha fazlasi: Maksimum
konfor & islevsellik ile en uygun iriin ve
mihendislik verileri.

Mevcut CAD geometrilerini akilli yoldan bul-
mak ve yari-otomatik sekilde siniflandirmak.

Tedarikci Portali

Musterilerinizin kim ve nerede olduklarini
bilmek: Uriinleri dogru zamanda, dogru
yerde, dogru kisiye sunmak.

Gelistirme bolumiindeki harici hizmet saglay-
icilart ile iletisimi optimize eden platform.

Purchineering Konsepti

Elektronik CAD iiriin katalogunuz icin
milyonlarca kullanicisi olan ¢ok sayida cevri-
mici pazar.

Satin alma ile miihendislik arasinda opti-
mize edilmis isbirligi.

CADENAS Tiirkiye

Muhtar Mehmet Ozen Sk. No:7/3
Icadiye, 34674 Uskiidar — Istanbul
Tel.: 4+ 90216 69524 0l

Fax: 4+ 49 821 2 58 58 0 - 999

C/\ Ij E-Mail: A Terzi@cadenas.de
ENAS www.cadenas.de/tr

Teknik trtinlerinizi seksi & inovatif sekilde
pazarlayin.

Dinyada CADENAS Grubu: Fransa Tel.: +33 4 74 55 26 96 Hirvatistan Tel.: +385 35 63 82 25
Almanya Tel.: +49 821 25858 0-0 ispanya Tel.: +34 932 74 95 40 Guney Kore Tel.: + 82 505 936 - 93 60
Avusturya Tel.: +43 66424 52713 Birlesik Krallik Tel.: +44 7949 69 67 51 Japonya Tel.: +81 -3 -59 61 - 50 31
talya Tel.: +39 051 04 16 776 ABD Tel.: +1 (513) 453 - 04 53 CinTel.: +86 21 6355 13 18
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