Komplexe Anforderungen an Kataloge im Anlagenbau
Augsburg, am 07.02.2007

Sebastian DOrr
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Agenda 2

- IST Situation im Anlagenbau

- Bautelilkataloge und Anforderung in der Anlagenplanung
- LOsungswege

- Realisierung der Integration PARTsolutions / CADISON
- Ausblick

- ITandFactory GmbH
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Dle PI’OZGSSkette 3 solution provide

Die Aufgaben:

Basic Detail Beschaffun Fertigung Iggﬁtr:g?&- Instand-
g & Montage haltung

Dokumentatiog

Engineering Engineering

Die Gewerke:

Verfahren/Simulation

Konstruktion

Anlagen-/Rohrleitungsbau

Betrieb / Produktion

Die Akteure:

O/O (Owner and Operator)

EPC (Engineering, Procurement, Construction)
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Was sind relevante Informationen?
*Grofde (Storkanten)
.+ . /1. °*Nennweite (RL-Anschllsse)
L Pumpenleistung (Durchfluss)
| | eMotorleistung (Elektrisch)
setc :
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Der CAD'SON AnsatZ 6 solution provider

Eine Datenbank

Anlagenstruktur/Kalkulation Offene Schnittstellen
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% Param_ef}iséhe Kataloge

Elektro-Mess & Regeltechnik
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Companent view | Structured view

| Connection survey

ObjectID: |

| Graphic properties | Linked documents |

P Error Monitar
PN Runring
Fn Stat

[ 3 7]

300-Specific data | 401vendor | 405Frce | 406Tender] 47>

Mame Yalue ﬂ

Catalogue marking k5B
Mominal prezsure PM1
Mominal diamater inlet D100
Marninal diameter outlet CHED
Mominal displacemet height 0.0 miw's
Runner diameter 0.0 mm
Shaft zealing

Gasket material
Fiotations per mirute
Check certification
Length L 0.0 mm
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¥ Follow links of main object

¥ Object will be listed in reports

oK Cancel

Detalls:

e geometrisch

e technisch

e kaufmannisch
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(Beispiel einer Pumpe mit Antriebsmotor)
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Verschiedenste Bauteile in der Konstruktionsphase

= Kostenfaktor:

Erstellung und die Bereitstellung dieser
Bauteile im Engineeringprozess
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Wie ist die heutige Situation der Bauteil- und Katalogerstellung?
» Jeder Hersteller selbst (KSB, AR, ...)

« Jeder Anwender selbst (GEA-Gruppe, Lenzing, ...)

e Jeder IT-Losungsanbieter (ITF, CADENAS, ...

» Jeder Drittanbieter der Bauteil-/Katalogerstellung betreibt

Wie ist die Kostensituation?

* Mindestens fiir jeden erstmalig bei der Erstellung

» Fir jeden fortlaufend in der Pflege

» Jede Bauteilanderung verursacht zusatzliche Kosten
* Fehleingaben erh6hen zusatzlich den Aufwand
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Zusatzliche Aspekte / Nutzungsmaglichkeiten:
* Vermeidung von Fehleingaben

« Grof3e Verbreitung der generierten Kataloge

» Direkte Datengenerierung beim Hersteller

« Kundenbindung an die Hersteller

o Systemneutralitat

Wie wird ein Bauteil in

CADISON eingefligt?
O
.E:j_m_ Y LR s WTER o1 o e T [T [t E— ;mf
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Aufgaben bei der Realisierung:

Uberzeugung der Anwender/Kunden gewinnen
Uberzeugung der Hersteller gewinnen
Uberzeugung der IT-Losungsanbieter gewinnen
Kosten / Nutzen Darstellung

Keine Budgets

Technische Probleme (sind gelost)

Gemeinsame Grundidee von CADENAS und ITandFactory...
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Mallhahmen, um die L6osung zu realisieren:

* Abstimmung der Objektmodelle CADISON / PARTsolutions

» Erweiterung des PARTsolutions Objektmodells fiir die notwendigen Eigenschaften der
CADISON Anwendung

» Aufbau eines PARTsolutions Katalogs mit anlagenplanungsspezifischen Komponenten
o Zugriff von CADISON heraus auf die neuen PARTsolutions

» Kataloge

« Ubernahme der Bauteile in CADISON

» Klarung des Lizenzmodells

» Freigabe der Revision 1.0 der Kopplung CADISON/PARTSsolutions
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Zukunftige Herausforderungen

Reduktion der Grafikdatenmenge
Kombinierte Komponenten
Kundenspezifische Erweiterungen

Motivation weiterer
« Komponentenhersteller sowie
e Losungsanbieter

Medieninformationen
Funktionsweise auch fur Rohrklassen

Anderungsmanagement
* Von welchem Katalog stammt das Bauteil?
» Ist der Katalog und damit das Bauteil aktuell?
» Konnen Bauteilgruppen erstellt werden? (Flansch, Dichtung, Gegenflansch)

Release 2 mit CADISON R8 im November 2007
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Mission Statement

Die ITandFactory GmbH versteht sich als Solution Provider:
Unseren Kunden bieten wir [ld6sungs- und prozessorientierte IT-Konzepte.
Wir wissen: IT sind Mittel zum Zweck und nicht Selbstzweck.

Mit Hilfe intelligenter IT-Werkzeuge und auf der Grundlage unserer langjahrigen
Erfahrungen in der Industrie generieren wir aus Daten anwendungsrelevantes Wissen.

Kurzum: Wir Uberfihren Information in eine nutzbare Form — ITandFactory

Wir haben dann Erfolg, wenn wir unsere Kunden erfolgreich machen, wenn wir deren
Produktions- und Geschéaftsprozesse profitabler gestalten. Die Werkzeuge dazu stehen uns
zur Verfigung: Langjahriges Know-how im Engineering, technologisch fihrende Software-
Applikationen und innovative e-business Dienstleistungen.

Profitabilitat, nicht GroRe ist unser gemeinsames Ziel. Loésungen, nicht Produkte stehen im
Mittelpunkt. Kontinuitat und Vertrauen sind unsere Basis, nicht der kurzfristige Erfolg.
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ITandFactory GmbH

Grindung 01.01.2003 und entstand aus dem Zusammenschluss von drei IT-
Unternehmen; Zentrale in Bad Soden am Taunus; 100% Tochter der
TRIPLAN AG

Heute 30 Mitarbeiter; Umsatz ~5 Mio. € in 2006; www.|TandFactory.com

Losungen

Automotive + GT Process

TRICAD? cADiIdON



http://www.itandfactory.com/
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Kompetenz in der Fabrik- und Anlagenplanung

Fabrikplanung

1. Ebene MeR- und : Haus- und

Markt- Regelungs- Architektur Gebaude- [[Automotive
. Stahlbau .

segmente technik technik

T T T U 1O U
i.elfrt\)se;:teme _ Bentley
CADIdON I THILCAIJ:

Engineering Data Management (EDM)

3.Ebene
Infrastruktur
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b"

Heizung, Liftung,
Klima

Buhnentechnik/
Stahlbau

Fordertechnik

TRICADZ

Anlagenplanung/-bau/-engineering mit

cADidon
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Standorte

Burghausen
Kempten
Basel
Gebenstorf
Prag
Hamburg
Stuttgart
Bad Soden
Karlsruhe
Merseburg
Krefeld

Leverkusen
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Vertriebspartner

Italien
Benelux

UK

USA
Skandinavien
Spanien
Russland

Indien
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Integration: Partnerschaft 22

Das jetzt realisierte LOsungskonzept entspricht den vorgenannten
Anforderungen. Als neue Partner haben sich die ITandFactory GmbH und
die CADENAS GmbH diesem Thema angenommen.

Es wurde eine Losung auf Basis der Produkte CADISON und PARTsolutions
realisiert.

it{sfactory

solution provider
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Wir denken in jede Richtung, damit Sie in eine wachsen kénnen 23

Haben Sie Fragen?

Herr Alan Blechinger (CADENAS) sowie

Herr Sebastian DOrr (ITandFactory)

stehen Ihnen gerne zur Verfigung.

=> Sie finden die ITandFactory GmbH im Foyer
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Wir denken in jede Richtung, damit Sie in eine wachsen kénnen 24

Wir danken fur Ilhre Aufmerksamkeit!
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