Weltweite Einfiihrung des (Multi-)CAD Service: CAD@TURCK

Industrial
Automation




Ablauf

* Vorstellung der Hans TURCK GmbH & Co. KG
* Beschreibung der Ausgangssituation

* Anbieterauswabhl

* Projektverlauf

- Status: Heute
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TUUNRCEK

Hans TURCK GmbH & Co. KG
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 Familienunternehmen mit mehr als 2.800 Mitarbeitern

* Tochtergesellschaften in 27 Landern
+ 60 internationale Vertretungen

« Umsatz 2010: 350 Millionen Euro.

« Uber 15.000 Produkte aus den Bereichen Sensor-, Feldbus-,
Anschluss- und Interfacetechnik sowie RFID fir die Fertigungs-
und Prozessautomation.

« Hochtemperatur-RFID-Komplettsystem BL ident
* uprox®+ Faktor-1-Sensoren
* Hochkompakte und -modulare Feldbus- und Remote-1/O-Systeme



TUNRCK
Ausgangssituation
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* Erkenntnis im Jahr 2006:

- ,,Die Zahl der Anfragen nach CAD Daten zu Produkten der Hans
Turck GmbH & Co. KG steigt stetig. In den tiberwiegenden Fallen
mussen wir eingestehen, diese Daten nicht liefern zu konnen.*

Dear Mr. Smith:

Do you have the file of BL20 Catalog in
AutoCAD files?

If you do have one, please email me a copy of
it. Thank you so much and have a nice day.

Best Regards, Sehr geehrter Kunde,
Shireen Wei

ich bemihe mich zur Zeit die von Ihnen gewlinschten Daten zusammen
zu stellen.

Bezogen auf lhren Wunsch nach CAD-Daten haben wir bei den Sensoren
drei Dateiformate. Zu den Profibus-Modulen kann ich Ihnen aber nur ein
DXF Format anbieten.

Ich habe einmal exemplarisch drei Muster Dateien beigefiigt.
Aus meiner Sicht wiirde ich Ihnen gerne DXF Dateien zur Verfiigung
stellen. Bitte sagen Sie mir ob die Daten so fur Sie brauchbar sind.

Mit freundlichen Griuf3en
TURCK Aussendienst




TUNRCK
Ausgangssituation
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- Email-Anfragen unserer Kunden werden zunehmend an einen TURCK
Entwicklungsstandort weitergeleitet. Die CAD Daten werden anschliel3end
ungeprift an den Kunden gesandt.

 Risiko einer fehlerhaften Datenlieferung
« & die Gefahr, zuviel Information geliefert zu haben
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* Eine Harmonisierung der CAD Daten aller Entwicklungsstandorte
wird durch den Betrieb unterschiedlicher CAD Systeme erschwert.

TURCK Beierfeld:
Pictures / I-deas

—

\ TURCK Schweiz:

TURCK Milheim:
Autocad ——

e

TURCK Halver:
I-deas

CAD Pool

TURCK Mechatec:
ePLAN

TURCK USA:

Banner (USA): AutoCAD / Inventor

Pro-E



TUNRCK
Ausgangssituation
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* Aus dieser ersten Bestandsaufnahme resultierte:

Konzept #1 - Qualifizierung & Aufbereitung der vorhandenen
CAD Daten innerhalb der TURCK Gruppe, mittels interner
Ressourcen.



TUNRCK
Konzept #1: CAD mittels interner Ressourcen
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Extern

3D Exporte

2 CAD 2D Exporte
Arbeitsplatze



TUNRCK
Konzept #1: CAD mittels interner Ressourcen
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* Auswahl eines CAD Systems

36 LogoCAD Triga [ 970,00 € [DXF 20/3D [DWG] [SAT[IGES [STEP [STL [CATIA vd [Pro/E | T [T ] [ [ [ [ ] [ [
37 IrenCAD inclinovate | 379500 € [DxF 2030 |DWi [Acis [saT|iIGES [STEP [STL | | | [3ps|vrmL| |epslevp| | | | \ [
38

39 Inventor Expert | 475000 € |DXF 20430 [DWG | |SAT[IGES [STEP[STL | | | L] [ ] [BIMP | | | | | | |
40 Inventor Impert [ [DxF 2030 [DWG| [SAT[IGES [STEP[STL | [ [ ] [ 1 | [ [ [ [ | [ [
41

42 HiCAD Export [ ca 5000 [DF 2D [DWG] [ [ISES[STEP[STL[CATIA v [Pro/E] [ vRML] T T [ [ [ I [ [
43 HICAD Import | |DiF 20 | | | [IGES|STEP[STL[CATIA wi [Pro/E | ] [ ] | | | | | | | |
44

45 Cadkey/Key Creator EX | ca 6000 [DXF 2D/3D [DWG] [SAT[IGES [STEP[STL [CATIA v | [ ] T 1 [ [ [ I [camM]
46 IMPORT | [DxF 20/30 [owa] [saT[IGES[STEP[STL[CATIA va [Pro/Elipt | | [ ] | | | | | | | |
47

45 MegaCAD 3.490.00 € [D¥F 2D/30 [DWG IGES STL

49 Solid Edge 14.950.00 €

50 TurboCAD 599.00 € DWG DS

51

52 Inovate Export | 1.495,00 € |D¥F 2D/3D | [ |SAT [IGES [STEP [STL [CATIA v& |Pro/E [3Ds | | |EPS|BMP[JPG [PNG [GIF [PCX_ [RAW] [
33 Inovate Import [ [DxF 20030 | [ |SAT[IGES |STEP [STL JCATIA v& |Pro/E | 1305 ] [ 1 | | | | [ [RAW] [
54

55 CADCEUS | 928000 € [DXF 20/30 | [ [ [IGES[STEP]  [CATIA v [Pro/E | [ [vRML] ] I [ [ [ [ I [ [
56 Canvas | 380.00€ |D¥F 2D [DWG] [SAT[IGES | 1 | | | |ATEPS | 1 | | [RAW[CGM|
57

58 Alibre Design Export | 159000 € | | | [SAT]IGES[STEP[STL] | | ] [ ] [BVP] | [GIF | I | |
59 Alibre Design Import | |D¥F 2D/30 [DWG| |saT|icES [sTEP| | | | [ | ] [BVP] |PHG [GIF | | | |
60

61 IsoDraw CADprocess | 3.785.00 € |DXF 2D/3D_ [DWG] [ JiGES[STEF]  [CATIA v [Pra/E] [ [vRML] ] I | | | [ I [ [




TUNRCK
Bewertung: CAD mit internen Mitteiln
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Pro Contra
- Kostengiinstige Losung - Umsetzung ist Zeit- / Arbeitsintensiv
- TURCK Serviceleistungen werden - Begrenzte Anzahl der Datenformate

aufgewertet/ vervollstandigt _ _
- Kaum (keine) native(n) Datenformate

- Nur eine ,Produkthille® geht an den

Kunden. Technische Details bleiben - Keine Integration in CAD Arbeitsplatze
im Haus. der Kunden/ Konstrukteure.
- CAD Know-How im Haus - Keine Klassifizierung der CAD Daten

(z.B.: BMEcat)
- Kunde muss unsere Daten in 100% der
Féalle in sein PDM System einsortieren.

- Bisher kein CAD Know-How am
Standort TURCK Miulheim



TUNRCEK
Bewertung: CAD mit internen Mitteiln
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» Zu lange Projektlaufzeit



TUNRCEK
Anforderungen an eine CAD Loésung
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Anforderungen an eine CAD Loésung
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TWUNRCEK
Anforderungen an eine CAD Loésung
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n ;'am eine CAD Losung

Mechanische Elektrische
Konstruktion  Konstruktion
Kunde /\ /\

. Internet
CD-Rom
Projekt CDs

ASIM/ Produkt-
datenbank




TUNRCEK
Anbieterauswahl
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« Welche Anbieter wurden bewertet?

« Warum viel die Entscheidung fur Cadenas?



Bewertung: CAD mit Cadenas

Pro

-Projektlaufzeit
(Voraussichtlich: 18 Monate)

- Schnittstellen ERP/ PIM

- TURCK Serviceleistung wird
massiv aufgewertet

AD Format

r eine ,Produkthulle® d

echnisches Know-How bleibt

- Bereitstellu
zwei weitere
Benutzerzahl

- Viele Cadenas |
Universitaten

Contra

- Budget/ Preismogg

adenas: grol3 = unbewegl|
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TUNRCEK
Projektveriauf
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* Oktober 2007:
In einem Workshop pro Fachbereich wurden die Grundlagen
erarbeitet. (Detailgrad, Datenaufbereitung, Parametervergabe, etc.)




TWUNRCEK
Projektveriauf
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 Dezember 2007:

- Start der Modellierungsarbeiten
(4 Produktbereiche parallel)

« Dezember 2008:

- Abschluss der Arbeiten &
- Kopplung der TURCK Produktdatenbank
mit der Cadenas Infrastruktur

Projektplan 12/2003



Neue Produkte

Bestehende Produktlinien

Im Detail: CAD Datenerstellung

o

TURCK

Produkt Mangement &
Application Sales Support

Produkt Mangement &
Application Sales Support

Korrekturbedarf

Freigabe A

Priifung durch
Produkt Mangement

<}

Produktlisten & 2D CAD

ASIM Daten
(BMEcat Export)

Cadenas

Erstellung
3D Daten
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Datenlieferung

TUNRCK
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TUNRCE
Im Detail: CAD Geometrien auf Parameter-Basis
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Beispiel f. param. Erstellung d. CAD Modelle
TURCK

Cadenas

Parametertabelle:
- ldentnummer
- Typenbez.

- Gewindedurchmesser
l - Gewindelange
1 - LED (ja/nein)

- LED Anzahl

- Frontkappenlénge
- Kabelvers. / Buchse
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Status: CAD @ TURCK
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» Service aktuell verfugbar auf 26 TURCK Websites

* CAD Abdeckung des aktuellen Produkt-Portfolio ca. 65%

- Daten flie3en in die Arbeit folgender Abteilungen ein:
- Multimedia Marketing o animationen / ilustrationen)
- Technische Dokumentation (uands on: sensortechnik Gesamtkatalog)
- Produkt Management
- Aussendienst/ Innendienst



TUUNRCEK

Ausblick: CAD@TURCK
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* Ausbau des CAD Angebots (Erhdhung der Abdeckung)

(Geschéaftsbereich: Prozessautomation)

« Aufbau eines umfassenden ePLAN Makro Angebots
* Teilnahme am PartServer Programm

* Verbesserung der Produkt Klassifizierungen

(GroRRhandel)

« Grad der Automation in der Erstellung technischer
Dokumentation erhdhen



[ —
Vielen Dank! T
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- Bei Fragen, bitte fragen.



Technik: TURCK Online CAD Service

TURCK

Online CAD Service

Send part/assembly info
to PARTserver. E.g. command line
parameter, XML, INI, CSV, etc.

TUUNRCEK
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PARTserver

PARTserver client farm

PARTserver

Add customer info like
E-mail, name, company etc.
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Send mail with CAD data to user




